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znajduja sie w katalogi 5. O  www.pferd.com

Narzedzia do szlifu precyzyj-
nego do perfekcyjnej obrobki
. wykonczeniowej (np. tarcze

i wiokninowe, COMBICLICK,

| POLIVLIES itp.) znajduja sie
- w katalogu 4.

Wszystkie narzedzia
i potrzebna wiedza:
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Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania
Informacje ogdlne

Jakos¢ ‘
Wszystkie narzedzia PFERD produkowane i sprawdzane sa przy dopasowaniu do najwyzszych \
wymagan jakosciowych. PFERD jako cztonek wchodzacy w sktad oSa zobowiazat sie produkowac

narzedzia z zachowaniem najsurowszych norm, nawet tych wychodzacych poza

| g | ®

normy EN 12413 i EN 13743. OS A
A\
Zarzadzanie jakoscig PFERD potwierdzone jest certyfikatem zgodnym z ISO 9001. L ' \ )
N

Fachowe doradztwo i szkolenia

W celu optymalizacji proceséw obrébczych oraz rozwiazywania ztozonych problemow i zadan spe-
cjalnych, doswiadczeni doradcy techniczno-handlowi PFERD sa do Panstwa dyspozycji. Zapraszamy
do kontaktu na www.pferd.com

PFERDAKADEMIE przekazuje fachowa oraz praktyczna wiedze z obszaru szlifowania i ciecia.
Specjalnie skomponowane bloki seminaryjne pozwalaja uzyskac specjalistyczna wiedze na temat
narzedzi PFERD.

PFERDTOOL-CENTER

Regat ekspozycyjny PFERDTOOL-CENTER stanowi wsparcie w handlu specjalistycznym. Regat
opatrzony jest specjalnymi kartami informacyjnymi zawierajacymi wskazowki dotyczace narzedzi
i ich zastosowan, utatwiajace dobdr optymalnego narzedzia. W kwestii pytan dotyczacych regalu
ekspozycyjnego na Panstwa powierzchni sprzedazowej prosimy o kontakt z doradca techniczno-
handlowym PFERD na www.pferd.com

Wykonania specjalne

W przypadku, gdyby nasz obszerny program narzedzi okazat sie niewystarczajacy dla Panstwa za-
dan obrébczych, mozemy wyprodukowac narzedzia specjalne Sciernice tarczowe z zachowaniem
najwyzszych standardéw jakosciowych PFERD.

Naszym celem jest osiagniecie najlepszych efektéw pracy i znalezienie dla Parstwa optymalnego
rozwigzania problemu obrébczego. Oferujemy indywidualne doradztwo i potrzebne wsparcie.
Zapraszamy do kontaktu.

PFERDVALUE - Poznaj wartos¢ PFERD

Badania prowadzone przez laboratoria PFERD, jak i przez inne, niezalezne instytucje dowodza
jednego: narzedzia PFERD to wartos¢ dodana do Panstwa firmy.

Odkryj teraz PFERDERGONOMICS i PFERDEFFICIENCY: PFERD
W ramach programu PFERDERGONOMICS PFERDEFFICIENCY poleca innowacyjne, wydajne g VA'TlPJmIDE E
PFERD zapewnia ergonomiczne narzedzia rozwiazania narzedziowe i napedy narzedzi

i napedy, ktére w znaczacy sposéb moga o wyjatkowe]j wartosci ekonomicznej. [z @ [9]

przyczynic sie do zwiekszenia bezpieczeistwa, L

komfortu pracy oraz ochrony zdrowia. ;
9 0_ %)_ % @ Dodatkowe informacje znajduja sie w prospek-

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving Cie PFERDVALUE _ poznaj wa rtos'c’ PFERD "
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Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Wybér narzedzia

Ciecie Szlifowanie/zdzieranie

Ziarno scierne na podtozu Materiaty scierne wigzane

e . |

Sciernice tarczowe do ciecia Sciernice listkowe Sciernice do szlifowania Sciernice tarczowe

e ik POLIFAN Strona 31  CC-GRIND Strona 43  do zdzierania Strona 52
Szlifierki katowe Strona 10
szlifierki proste Strona 26 Sciernice garnkowe Strona 62

Krazki $ci 63

Szlifierki spalinowe Strona 28 razid sclerne strona
Linie produktéw i kolorowy system oznaczen
_ Linia wydajna SG % % % 7 Linia specjalna SGP % % % %

Narzedzia linii specjalnej
SGP sa zaprojektowane
do zadan specjalnych

i profesjonalnego zastoso-
wania. Oferuja uzyt-
kownikowi wyjatkowe
zalety w poréwnaniu

z konwencjonalnymi
produktami. Co wiecej,
specjalna linia SGP zawiera
narzedzia, ktére oferuja
najwyzszg ekonomicz-
nosc ze wzgledu na ich
wyjatkowo wysoka wydaj-
nos¢ uzytkowania.

Szeroki program pro-
duktéw linii wydajnej SG
oferuje najwieksza ilos¢
narzedzi odpowiednich
do kazdego zastosowa-
nia i kazdego materiatu.
Narzedzia linii wydajnosci
SG osiagaja najlepsze
wyniki przy najwyzszej
wydajnosci.

Linia uniwersalna PSF to

podstawowy program
obejmujacy solidne
narzedzia do obrobki
réznych materiatéw.
Narzedzia uniwersalnej
linii PSF osiagaja dobre

wyniki pracy zachowujac
wysoka wydajnos¢.

Materiaty i oznaczenia kolorystyczne

Stale do 1 200 N/mm? (38 HRC) Stale konstrukcyjne, stale weglowe, stale narzedziowe, stale niestopowe, stale
Stal, hartowane, staliwo, stale ulepszone
staliwo Stale hartowane powyzej : :

1 200 N/mm2 (38 HRC) Stale narzedziowe, stale hartowane, stale stopowe, staliwo

Stal austenityczna i ferytyczna, np.
Nazwa EN AISI

V2A 1.4301 304

V2A 1.4310 301

V4A 1.4401 316

V4A 1.4571  316Ti

Nieutwardzalne i utwardzalne stopy kute, stopy aluminium o niskiej zawartosci krzemu i aluminium, stopy odlewnicze

Stal nierdzewna
(INOX)

Stal nierdzewna i kwasoodporna

Aluminium
bez krzemu
L. Metale niezelazne, miekkie Mosigdz, miedz, cynk
Inne metale niezela- .
Metale niezelazne, twarde Braz, tytan

Metale temperaturoodporne Nadstopy niklu Inconel, Hastelloy

zne
eliwo szare Zeliw z grafitem ptatkowym EN-GIL (GG),
Zeliwo sferoidalne EN-GJS (GGG)
Zeliwo ciagliwe Zeliwo ciagliwe biate EN-GIMW (GTW), Zeliwo ciagliwe czarne EN-GJMB (GTS)

Asfalt, pumeks, lekki beton, piaskowiec, beton, zelbet, bloki betonowe, dachéwki, granit, klinkier, beton ptukany,
ptytki, ptytki ceramiczne, tupek
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Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania
Etykieta produktu i opakowanie

Etykieta produktu

oSa - organizacja bezpieczenstwa
narzedzi

Jako cztonek organizacji oSa PFERD
zobowiazat sie do produkcji wyrobéw
spetniajacych najwyzsze standardy
bezpieczenstwa. Cztonkowie organiza-

< o . > =S PFERD

¢ji 0Sa wspdlnie czuwaja nad jakoscia

i bezpieczenst ich produktow. = %X

i bezpieczenstwem swoich produktéw OLS_}
afety code Germany SG & & &t
R 125X 1,0x22.23mm

12 200 RPM @ww.pferd.com
WARSING:npespe 5 x.040 72"

Informacje dot. bezpieczenstwa ?I.H”Dzl!hm US-EDP: 69853
Nalezy przestrzega¢ wszelkich ;”:‘:‘é‘.:‘g‘lt..'l:",?,,f.'ﬁu ; EAN
w;kazéyvek dot.l bezplecze_hstvx_/a, sl matbe mortd : /(European Article Number)
blizsze informacje na stronie 7 i 8. e i :
wxtend the mavimun safe
od.
Q-é - o
h E

@@@@@ oo “BE

Pasek informacyjny

W tym miejscu znajduje sie
oznaczenie linii produktéw oraz
ich wymiary, a przy Sciernicach
listkowych dodatkowo rodzaju

i wielkosci ziarna.

4/007220'49973\3
D-51709 Marienpeide

PFERD - Hauptstra\se 13

Odpowiednie do obrébki stali
nierdzewnej (INOX)

EHT 125-1,0 SG STEELOX Bez dodatku wypetniaczy
S NOX zawierajacych zelazo, chlor

// i siarke.
Informacja o obrabianych

materiatach

W tym miejscu etykiety znajduja sie
informacje o rodzajach obrabianych
materiatdw.

Data waznosci i numer LOT

Opakowanie

Wszystkie $ciernice tarczowe do ciecia, zdzierania oraz Sciernice listkowe dostarczane sa w solidnym opakowaniu przemystowym, ktére chroni
narzedzia przed uszkodzeniem. Wszystkie wazne informacje techniczne i dotyczace zamdwiert mozna znalez¢ na etykiecie opakowania.

21\

Zawartos¢ Informacje

opakowania W~ = 125 om @ ===l techniczne
’ e 22,273 mm ‘ITO mm: L EHT J [SG * * *i\(J

Linia jakosciowa / /g inch .040" J 41/T1

(system kolorystyczny)

EHT 125-1,0 SG STEELOX\Oznaczenie

Typ narzedzia PFERD
= T, IO T
Data pakowania B F3fie PL0858' 97758 69953 2 0 7 33—l (Furopean

i numer LOT Article Number)
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Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania

Rozwigzania dla stali nierdzewnej (INOX) i aluminium

Obrébka stal nierdzewnej (INOX)

Stal nierdzewna (INOX) wyréznia sie przede wszystkim odpornoscia na korozje, ale takze
ciagliwoscia, wysoka wytrzymatoscia mechaniczna i wyjatkowymi walorami estetycznymi. Ze
wzgledu na wyjatkowe witasciwosci materiatu, stal nierdzewna (INOX) oferuje wiele mozliwych
zastosowan, ale takze stawia szczegdlne wymagania narzedziom do szlifowania.

PFERD oferuje szeroka game specjalnie opracowanych narzedzi, ktére nie zanieczyszczaja
obrabianego przedmiotu i wytwarzaja mniej ciepta niz konwencjonalne produkty. Pozwala to
unikna¢ ewentualnej korozji.

8 wskazowek jak uniknag¢ korozji

Nalezy uzywac wiasciwego narzedzia! Przy obrobce nalezy przestrzegac Wazne: Przejs¢ od razu do obrébki
1. Nalezy uzywac wytacznie 3. Stosowa¢ mozliwie najmniejsza site doci- wykonczeniowej!
narzedzi szlifierskich do stali sku i pracowa¢ oscylacyjnie, aby unikna¢ 6. Nalezy od razu przejs¢ do obrébki
nierdzewnej (INOX) bez powstawania nalotéw i odbarwien po- wykonczeniowej, aby uzyskac¢ zadana
wypetniaczy z zelaza (Fe), wstatych w skutek przegrzania narzedzia jakos¢ powierzchni. Odpowiednie
chloru (Cl) lub siarki (S). Pomaga to i elementu obrabianego. narzedzia znajduja sie w Katalogu
zapobiec niepozadanym przebarwieniom 4. Podczas obrébki stali nierdzewnej nigdy 4 ,Narzedzia do szlifu doktadnego
obrabianego materiatu i zmniejsza ryzyko nie stosowac narzedzi pracujacych i polerowania”.
wystapienia korozji. Odpowiednie uprzednio na stali. Ewentualne drobinki 7. W przypadku powstania ewentualnych
narzedzia sa 0znaczone powyzszym stali moga zanieczyscic¢ stal nierdzewna przebarwien nalezy usunac je poprzez
piktogramem i dodatkiem INOX lub (INOXO i tym samym prowadzi¢ do zjawi- szlif doktadny i polerowanie detalu
STEELOX (Stal + INOX). ska korozji. obrabianego.
2. Aby unikna¢ korozji nalezy zredukowac 5. W trakcie catego procesu pracy nalezy 8. Po zakonczeniu pracy nalezy doktadnie
doptyw ciepta do obrabianego detalu bezwzglednie uwaza¢, aby na powierzch- oczysci¢ element obrabiany.

oraz uzywac narzedzi przeznaczonych
do obrébki stali nierdzewnej (INOX) oraz
pracowac¢ mozliwie najwieksza wielkoscia

nie obrabianego detalu nie dostaty sie
iskry ani pyt szlifierski, ktére moga prowa-
dzi¢ do powstawania korozji.

ziarna.

Obrobka aluminium

Termin ,.aluminium” odnosi sie do szeregu stopow, w ktorych gtéwnym pierwiastkiem chemicz-
nym jest glin. Réznorodnos¢ aluminium waha sie od miekkich, poprzez ciagliwe do twardych
jego stopow.

Czesto tradycyjne narzedzia do obrébki stali nie moga by¢ wykorzystywane do obrébki alumi-
nium. Dzieje sie tak w przypadku miekkich, mazliwych stopéw, gdzie istnieje ryzyko duzego
przylegania materiatu i zatykania narzedzia szlifujacego. Dlatego firma PFERD opracowata szereg
specjalnych narzedzi do obrébki aluminium.

Ponadto produkty te nie zawieraja wypetniaczy, ktére pozostawiatyby ewentualne drobinki
na obrabianym przedmiocie. Bezposrednio po procesie ciecia lub szlifowania powierzchnie sa
gotowe do spawania.

Narzedzia przeznaczone do obrébki aluminium

Sciernice tarczowe do zdzierania Sciernica listkowa POLIFAN Sciernica listkowa POLIFAN Sciernice tarczowe do ciecia SG
SG ALU A-COOL SG ALU + INOX (ze A SGP CURVE ALU do najbardziej ALU oraz PSF ALU + STONE
specjalna powtoka zapobiegajaca  wymagajacych zadan obrébczych
przyleganiu obrabianego materiatu) (jedyna Sciernica listkowa z lame-
lami na krawedzi, ze specjalna
powtoka zapobiegajaca przywiera-
niu obrabianego materiatu)

Innowacyjny High Speed Disc ALUMASTER
znajduje sie w katalogu 2.
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Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania
Informacje techniczne i wskazéwki dot. bezpieczenstwa

Przeglad dostepnych form

H H ———H -~ H
1 1 T 1
1 ] T | ] | U | T
' i _-—
0 : | 0 | [ (.
Sciernica tarczowa do ciecia, wykonanie Sciernica tarczowa do zdzierania E (ksztatt 27) Sciernica garnkowa, wykonanie garnkowe
proste EHT (ksztatt 41) i wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) (ksztatt 11) i wykonanie walcowe (ksztatt 6)

H H

—
77777 s s SN T S~ %Lﬂi

l D l 1 D | \ D

Sciernica listkowa, wykonanie odgiete PFC Sciernica listkowa, wykonanie ptaskie PFF Sciernica listkowa, wykonanie Promieniste
(ksztatt B) (ksztatt A) PFR (CURVE)
H H

CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-FLEX CC-GRIND-STRONG

Bezpieczenstwo podczas pracy narzedziami

Objasnienie oznakowania narzedzi szlifierskich

Nalezy zawsze przestrzega¢ uwag na temat narzedzia szlifierskiego, szlifierki i wszystkich

zataczonych informacji dla uzytkownika.

Uzywaj tylko narzedzi sciernych zgodnych z aktualnymi normami bezpieczenstwa. Produkty te

posiadaja odpowiedni numer normy EN i marki ,,05a":

- EN 12413 dla $cierniw wiazanych (Sciernice tarczowe do ciecia/ zdzierania, $ciernice
garnkowe, krazki $cierne)

- EN 13743 dla materiatéw $ciernych powlekanych (Sciernice listkowe POLIFAN)

Do konkretnego zadania obrébczego nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia. Nie wolno uzywac

narzedzi nieodpowiednich do danego zastosowania.

Narzedzia $cierne ze spoiwem B (np. $ciernice garnkowe) i BF (Sciernice tarczowe do ciecia,

zdzierania, krazki scierne) do zastosowan recznych, zgodnie z EN 12413 nie moga by¢ stoso-

wane po uptywie terminu waznosci. Data podana jest jako: miesiac i rok, np. 04/2021. Rodzaj

wiazania jest zawsze oznaczony na etykiecie.

Nalezy przestrzegac wszelkich zalecen, wskazéwek bezpieczenstwa i ostrzezen:

1\

Producenci narzedzi szlifierskich, producenci
maszyn i uzytkownicy przyczyniaja sie do bez-
pieczenstwa podczas ciecia i szlifowania.

_ Nieodpowiednie do obrobki _ Przestrzega¢ wskazowek dot.

PFERD wytwarza wszystkie narzedzia zgodnie manualnej! = bezpieczefistwal

z zalecanymi przepisami bezpieczenstwa.
Uzytkownik podczas prac obrébczych ponosi
odpowiedzialno$¢ za witasciwe uzycie napedu
narzedzia oraz prawidtowe zastosowanie
narzedzi.

Nieodpowiednie do pracy pod
katem!

D

|
1
\

= Nosi¢ okulary ochronne!

|
=
«
@
S

Ponizsze informacje podsumowuja informacje
wymagane do bezpiecznego uzytkowania
sciernic tarczowych do ciecia, zdzierania, kraz-

kow szlifierskich, Sciernic garnkowych, Sciernic o )
listkowych POLIFAN i éciernic CC-GRIND marki = Nie uzywac uszkodzonych tarcz!

PFERD. Ponadto nalezy zawsze przestrzegac
informacji na temat uzytkowania napedow
i obowiazujacych przepiséw BHP.

= Ni : | o
= Nie pracowac¢ na mokro! — Chroni¢ stuch!

_ Pracowa¢ w rekawicach
~ ochronnych!

= Zaktada¢ maske przeciwpytowa!

= Przestrzegac kata pracy!

CO®
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Sciernice tarczowe do ciecia i zdzierania
Informacje techniczne i wskazéwki dot. bezpieczenstwa

Przechowywanie narzedzi szlifujacych Zagrozenia zwigzane z praca narzedziami, takie jak: pekniecie,
pyt scierny, iskry, opary, hatas, drgania i fizyczny kontakt z narze-

Narzedzia do szlifowania nalezy przechowywac w taki sposab, dziem éciernym

aby unikna¢ szkodliwych wptywdw wynikajacych z wilgoci, mrozu

i duzych wahan temperatury, a takze chronic je przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Nie zaleca sie uzywania narzedzi wigzanych spoiwem
Z Zywicy syntetycznej oraz narzedzi $ciernych nasypowych, wobec
ktorych istnieje prawdopodobienstwo, ze mogty by¢ pod wptywem
niekorzystnych warunkéw, takich jak wilgo¢, mroz lub wysoka
temperatura.

Mocowanie narzedzi

Nalezy uzywac szlifierek wraz z przeznaczonymi do nich narzedziami.
Nie wolno uzywac uszkodzonego sprzetu.

Nalezy zwrdéci¢ uwage, aby Srednica zewnetrzna i $rednica otworu
oraz gwint byty zgodne ze specyfikacja szlifierek.

Nie uzywac uszkodzonych narzedzi szlifierskich. Przed kazdym uzy-
ciem narzedzia nalezy obejrze¢ narzedzie i sprawdzi¢ je pod katem
ewentualnych uszkodzen.

Nalezy utrzymywac elementy zaciskowe w dobrym stanie mecha-
nicznym i wymienia¢ je w przypadku uszkodzenia lub zuzycia. Jesli
producent szlifierki zapewnia narzedzia do mocowania narzedzia szli-
fierskiego (np. klucz zaciskowy), nalezy bezwzglednie je zastosowac.
Jedli jest to konieczne, nalezy uzy¢ podktadek dystansowych miedzy
narzedziem szlifierskim a elementy zaciskowymi.

Nalezy zapobiegac niezamierzonemu odfaczeniu zasilania.

Nalezy bezwzglednie wytaczy¢ szlifierke przed zamocowaniem lub
wymiana narzedzia szlifujacego.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnej predkosci pracy narzedzia szli-
fujacego. Upewnij sig, ze predkosc¢ szlifierki (Obr/min, RPM lub min')
nie przekracza maksymalnej dopuszczalnej predkosci okreslonej na
narzedziu szlifierskim, dofaczonej etykiecie lub opakowaniu. Ponowne
dokrecanie zuzytych narzedzi sciernych na mniejszych szlifierkach jest
zabronione.

Nie wolno wprowadza¢ zadnych niedozwolonych zmian w narze-
dziach szlifierskich.

Nalezy kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy przeprowadzi¢ probny
rozruch z predkoscia robocza i prawidtowo zamontowana ostona
ochronna przez co najmniej 30 sekund. Nalezy wtedy trzymac szli-
fierke w taki sposob, aby w przypadku ewentualnej awarii narzedzia
uzytkownik ani nikt w jego otoczeniu nie zostali uderzeni ewentual-
nym niezamocowanym elementem lub jego fragmentem.
Stacjonarne Sciernice tarczowe do ciecia moga by¢ uzywane tylko na
stacjonarnych maszynach przeznaczonych do tego celu. Nie sa do-
zwolone do uzytku recznego. Jezeli na tarczy tnacej zaznaczona jest
maksymalna moc maszyny, nie wolno jej przekraczac.

Korzystanie z narzedzi szlifujacych

Do konkretnego zadania obrébczego nalezy uzy¢ odpowiedniego
narzedzia szlifujacego. Nie wolno uzywac nieodpowiednich narzedzi.
Zawsze nalezy miec¢ swiadomos¢ potencjalnych niebezpieczeristw
zwiazanych z uzywaniem narzedzi sciernych.

Zawsze nalezy uzywac oston zgodnie z instrukcja obstugi szlifierki

i przed wiaczeniem szlifierki upewnic sie, ze sa one w dobrym stanie
i odpowiednio dopasowane. Ostona musi zawsze znajdowac sie
miedzy osoba pracujaca a narzedziem. Nalezy bezwzglednie unikac
iskrzenia w kierunku operatora narzedzia.

Element obrabiany musi by¢ unieruchomiony za pomoca
odpowiednich urzadzen napinajacych lub ciezaru witasnego.
Szlifierke nalezy zawsze wtaczy¢ przed jej kontaktem z przedmiotem
obrabianym.

Nalezy ostroznie umieszczac narzedzia szlifujace na powierzchni
obrabianego przedmiotu.

Sciernice tarczowe do ciecia nalezy prowadzi¢ zawsze w linii prostej.
Szlifierke odtozy¢ dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie silnika.

W celu ochrony przed uszkodzeniami mechanicznymi, czastkami
$ciernymi, iskrami, oparami, hatasem i wibracjami, nalezy stosowac
odpowiednie srodki ochrony osobistej podczas wszystkich prac
obrébczych. Nalezy chroni¢ oczy, stuch, drogi oddechowe i dtonie.
Nalezy nosi¢ odziez z dtugimi rekawami, trudnopalna i odpowiednie
obuwie ochronne. Nalezy wiaza¢ dtugie wtosy i bezwzglednie unikac
noszenia luznej odziezy, krawatow czy bizuterii. Oprécz operatora
szlifierki, przepisy te dotycza réwniez wszystkich oséb znajdujacych sie
w sasiedztwie danego miejsca pracy.

Wdychanie pytu szlifierskiego moze prowadzi¢ do uszkodzenia ptuc.
Nalezy zwréci¢ uwage na odpowiednie odpylenie $srodowiska pracy
lub inne odpowiednie $rodki podczas wszystkich prac szlifierskich.

Nie uzywac narzedzi $ciernych w poblizu materiatow tatwopalnych.
Substancje tatwopalne i wybuchowe nalezy bezwzglednie usunac ze
srodowiska pracy przed jej rozpoczeciem. Dotyczy to pytu (w szczegdl-
nosci aluminiowego), tektury, materiatéw opakowaniowych, tkaniny,
drewna i widréw, a takze palnych cieczy i gazéw.

Nalezy zapewni¢ odpowiedni wyciag i usunac elementy tatwopalne

Z miejsca pracy. Podczas ciecia i szlifowania aluminium moze tworzy¢
sie wybuchowy pyt. Nalezy pamietac tez, ze pytéw szlifierskich ze stali
i aluminium nie wolno miesza¢.

Bezwzglednie zatrzymac szlifierke, jesli wystapia nadmierne drgania.
Sprawdzi¢ szlifierke. Bezwzglednie nalezy podja¢ natychmiastowe
dziatania, jesli pojawi sie mrowienie, pieczenie lub dretwienie podczas
uzywania narzedzia sciernego w dtoni lub ramieniu.

Nie wolno zdejmowa¢ oston przymocowanych do szlifierek, nalezy
kontrolowac ich stan i dopasowane przed witaczeniem napedu.

Po wyfaczeniu i odtozeniem napedu nalezy upewnic sie, czy silnik
przestat pracowac.

Utylizacja narzedzi szlifujacych

Zuzyte lub uszkodzone narzedzia $cierne nalezy utylizowac zgodnie

z obowiazujacymi przepisami.

Nalezy pamietac, ze narzedzia $cierne moga zostac zanieczyszczone
przy obrébce niektérych materiatow.

Narzedzia do szlifowania przeznaczone do usuniecia powinny zostac
w widoczny sposdb zniszczone, aby uniemozliwi¢ ich dalsze uzycie.
Dalsze informacje mozna znalez¢ w instrukcjach lub kartach charakte-
rystyki dostawcy.

Pytania?

Doswiadczeni doradcy technioczno-handlowi PFERD sa

=

do dyspozycji. Wszelkie blizsze informacje znajduja sie na
www.pferd.com

816
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Sciernice tarczowe do ciecia
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Wybor grupy produktow

Naped Zadanie Linia Stal SEIMIEGPEVIERE  Aluminium Zeliwo Kamien
narzedzia obrébcze jakosciowa (STEEL) (INOX) (ALU) ((:%)) (STONE)
Szlifierki Ciecie
katowe Linia

uniwersalna

PSF PSF PSF PSF PSF PSF
KK STEEL  STEELOX STEELOX ALU+STONE ALU+STONE
Strona 13 Strona 14 Strona 14 Strona 16 Strona 16
Linia 9 e 9 e °
wydajna SG SG Sciernice
SG STEEL STEELOX INOX STEELOX ALU tarczowe do

* kKX Strona 17 Strona 18 Strona 19 Strona 18 Strona 20 zdzierania dla

odlewni

od strony 23

specjalna
SGP SGP SGP SGP
*kKkk CERAMIC STEELOX STEELOX
STEEL  Strona 22 Strona 22
Strona 21
Ciecie i o
szlifowanie Linia
uniwersalna
PSF
DS orend PSF DUO STEELOX PSF DUO STEELOX
Strona 15 Strona 15
Linia 0
wydajna
G (ZIRKON) SG
*hk A DUO CAST
Strona 25
Szlifierki Ciecie .
proste Linia
(ponizej wydajna
100 mm) SG
S 'O and SG STEELOX SG STEELOX SG STEELOX = SG STEELOX
Strona 26 Strona 26 Strona 26 Strona 26
Szlifierki Ciecie
spalinowe Linia
i:zli.fierki wydajna
fpf)‘i’:;:éj"e $G sG SG CAST + SG CAST +
230 mm) Kook e STEEL STONE STONE STONE
Strona 28 Strona 29 Strona 29  Strona 29
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PFERD

Sciernice tarczowe do ciecia
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Wybor szerokosci sciernicy tarczowej do ciecia

Srednica 76-125 mm

0,8 mm
Cienkie $ciernice
tarczowe do 1,0 mm
ciecia 130

1,6 mm

Sciernice
tarczowe do od 1,9 mm
ciecia

Srednica 150-230 mm

Cienkie sSciernice
tarczowe do do 2,0 mm
ciecia

Sciernice
tarczowe do
ciecia

PFERDVALUE

Wysoka precyzja i jakos¢ ciecia przy obrébce blachy

Uniwersalna szeroko$¢ gwarantujaca szybkos¢, komfort pracy i Wysoka  Visrationier Nowsefier  Emissionfite Haptichier
jakos¢ cie¢

Uniwersalna szeroko$¢ gwarantujaca dtuga zywotnosc¢ i komfort pracy

Zadania bardzo wymagajace

PFERDVALUE

Uniwersalna szerokos¢ gwarantujaca szybkos¢, komfort pracy i wysokg — Vibrationfiier Neisefier — Emissionfiier  Hapticfier
jakos¢ cie¢

Uniwersalna szeroko$¢ gwarantujaca dtuga zywotnos¢ i komfort pracy

Zadania bardzo wymagajace

1
3
S
11\ 4

-3

Katalog -




Sciernice tarczowe do ciecia
Zestawienie

Cienkie tarcze do ciecia — wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

W ponizszych tabelach zebrano najwazniejsze informacje dotyczace linii jakosciowych cienkich
sciernic tarczowych do ciecia. Szczegétowe dane o konkretnych produktach znajduja sie na
stronach katalogu przedstawiajacych dane narzedzie.

Zalety: PFERDVALUE:
Cienkie i bezgratowe ciecie.
Najwyzsza wydajnos¢ dzieki szybkim

cieciom . VibrationFiler NoisefFilter Emissionfilter  HapticFiter

Wygodne i bezpieczne.

EnergySaving  TimeSaving

[mm]  [mm] STEEL STEELOX INOX ALU
EAN 4007220
Linia uniwersalna PSF % % Y< %
105 1,0 976135 098493 -
115 1,0 560242 560266 669310
1,6 538111 538135 669297
125 1,0 560259 560372 804278
1,6 538128 538142 « STEELOX 804308
150 1,6 953341 581223 -
180 1,6 581209 581230 -
230 1,9 581339 581216 -
2,0 STEELOX = 702239 -
Linia wydajna SG % % % ¥¢
105 1,0 953358 039755 953372 885222
1,3 STEELOX = 953396 « STEELOX -
115 0,8 - - 095751 -
1,0 499719 499702 095799 804964
1,6 522813 355442 095805 804988
125 0,8 - - 095812 -
1,0 499740 499733 095829 804995
1,6 522691 355459 095898 805008
150 1,6 953365 581179 095904 953426
2,0 STEELOX = 096178 « STEELOX -
180 1,6 581155 807729 095911 805015
2,0 STEELOX = 702321 « STEELOX -
230 1,9 581162 807736 095942 097922
2,0 STEELOX = 957592 « STEELOX -
Linia specjalna SGP % %%
105 0,8 STEELOX = 953464 -
1,0 STEELOX = 953471 -
1,3 103883 - -
115 0,8 STEELOX = 835357 -
1,0 103890 538074 -
1,6 103906 538081 -
125 08  STEELOX = 835364  STEELOX -
1,0 103920 538098 -
1,6 103937 538104 -
150 1,6 103951 953488 -
180 1,6 103968 357873 -
230 1,9 103982 522776 -

oY »,  Zestaw flanszy mocujacych do
cienkich tarcz mm, zwiekszaja-
cych ich stabilnos¢ i gwarantu-
jacych precyzyjne prowadzenie
znajduje sie na stronie 22.

| TR

PFERD

Szybko i komfortowo:
Wszystko co najwazniejsze o cienkich
tarczach na nastepnych stronach.

: ‘.-PFEﬁI.)
e

15!1.0@]-

N
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PFERD

q‘ Sciernice tarczowe do ciecia
Linia uniwersalna PSF % % ¢ ¥

PSF STEEL % % 3¢5
Sciernica tarczowa do ciecia stali o wysokich wiasciwosciach ciecia i duzej zywotnosci.
Zalety: Ziarno scierne:

Szybki postep pracy dzieki wysokim Korund A

zdolno$ciom ciecia.
Wysoka ekonomiczno$¢ dzieki dtugiej
Zywotnosci narzedzia.

PFERDVALUE:
Cienkie tarcze:

Obrabiane materiaty:

Stal Vibrationfilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Zadania obrébcze:

Ciecie blach, profili, materiatu petnego, Eneraysana - Timesang
wycinanie otworéw

D T/U EAN H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min™]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) T 1
100 2,4 321256 16,0 15 300 25 EHT 100-2,4 PSF STEEL/16,0
105 1,0 976135 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 PSF STEEL/16,0
115 1,0 560242 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 PSF STEEL
1,6 538111 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 PSF STEEL
2,4 669174 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 PSF STEEL
125 1,0 560259 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 PSF STEEL
1,6 538128 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 PSF STEEL
2,4 669167 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 PSF STEEL
150 1,6 953341 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 PSF STEEL
180 1,6 581209 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 PSF STEEL
3,0 163474 22,23 8 500 25 EHT 180-3,0 PSF STEEL
230 1,9 581339 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 PSF STEEL
3,0 163498 22,23 6 600 25 EHT 230-3,0 PSF STEEL
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) ¢ — 1
100 2,4 163511 16,0 15 300 25 EH 100-2,4 PSF STEEL/16,0
115 2,4 163528 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 PSF STEEL
3,2 522998 22,23 13 300 25 EH 115-3,2 PSF STEEL
125 2,4 163429 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 PSF STEEL
3,2 523001 22,23 12 200 25 EH 125-3,2 PSF STEEL
180 3,0 163436 22,23 8 500 25 EH 180-3,0 PSF STEEL

230 3,0 163450 22,23 6 600 25 EH 230-3,0 PSF STEEL




Sciernice tarczowe do ciecia
Linia uniwersalna PSF % % v< ¥¢

12510 PSF STEELOX
STEEL+INOX

D T/U
[mm] [mm]

Wykonanie proste EHT (ksztatt 41)

76 0,8
1,0

105 1,0
115 1,0
1,6

2,4

125 1,0
1,6

2,0

2,4

150 1,6
180 1,6
2,5

230 1,9
2,0

2,5

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42)

100 2,4
115 2,4
125 2,4
180 2,5

230

2,5

PSF STEELOX % % ¢

PFERD

Sciernica tarczowa do ciecia stali i stali nierdzewnej (INOX) o wysokich wiasciwosciach ciecia

i duzej zywotnosci.

Zalety:
Uniwersalne zastosowanie przy obrobce stali
i stali nierdzewnej (INOX).
Szybki postep pracy dzieki wysokim
zdolno$ciom cigcia.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki dtugiej
Zywotnosci narzedzia.
Cienkie tarcze idealnie nadajasie do
stosowania na akumulatorowych szlifierkach
katowych.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

EAN H Maks. dop. @
4007220 [mm] liczba obr.
[min™]

[ T T 1

060889 10,0 20 100 25
060940 10,0 20 100 25
098493 16,0 14 500 25
560266 22,23 13 300 25
538135 22,23 13 300 25
523025 22,23 13 300 25
560372 22,23 12 200 25
538142 22,23 12 200 25
667958 22,23 12 200 25
523049 22,23 12 200 25
581223 22,23 10 200 25
581230 22,23 8 500 25
523063 22,23 8 500 25
581216 22,23 6 600 25
702239 22,23 6 600 25
523087 22,23 6 600 25
| — I I 1
523018 16,0 15 300 25
523032 22,23 13 300 25
523056 22,23 12 200 25
523070 22,23 8 500 25
523094 22,23 6 600 25

Zadania obrobcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego,
wycinanie otworéw

Ziarno scierne:
Korund A

PFERDVALUE:
Cienkie tarcze:

VibrationFilter NoisefFilter

EnergySaving TimeSaving

Emissionfilter  HapticFiter

Oznaczenie

EHT 76-0,8 PSF STEELOX/10,0
EHT 76-1,0 PSF STEELOX/10,0
EHT 105-1,0 PSF STEELOX/16,0
EHT 115-1,0 PSF STEELOX
EHT 115-1,6 PSF STEELOX
EHT 115-2,4 PSF STEELOX
EHT 125-1,0 PSF STEELOX
EHT 125-1,6 PSF STEELOX
EHT 125-2,0 PSF STEELOX
EHT 125-2,4 PSF STEELOX
EHT 150-1,6 PSF STEELOX
EHT 180-1,6 PSF STEELOX
EHT 180-2,5 PSF STEELOX
EHT 230-1,9 PSF STEELOX
EHT 230-2,0 PSF STEELOX
EHT 230-2,5 PSF STEELOX

EH 100-2,4 PSF STEELOX/16,0
EH 115-2,4 PSF STEELOX
EH 125-2,4 PSF STEELOX
EH 180-2,5 PSF STEELOX
EH 230-2,5 PSF STEELOX




PFERD

@ Sciernice tarczowe do ciecia
Linia uniwersalna PSF % % ¢ ¥

DUODISC

Sciernica tarczowa DUODISC to rozwiazanie dwa w jednym — do ciecia i lekkich prac odgratowu-
jacych. Odpowiada wymogom EN 12413 stawianych sciernicom tarczowym do ciecia i zdzierania.

Zalety:
Bezpieczne, zgodne z normami rozwiaza- Najlepsza sciernica przy trudnej obrébce
nie do ciecia i szlifowania za pomoca tylko zendry.
jednego narzedzia. W przeciwienstwie do sciernic tarczowych
Oszczednos$¢ czasu dzieki rzadszym wymia- do ciecia mozna ja stosowac rowniez
nom tarczy. z otwartg ostona ochronna.

Uniwersalne zastosowanie do stali i stali
nierdzewnej (INOX).

Szerokosci 1,4 i 1,9 mm sa réwniez idealne
do akumulatorowych szlifierek katowych.

Tarcza PSF DUODISC STEELOX % % 5¢5%

Sciernica tarczowa do obrdbki stali i stali nierdzewnej (INOX) o wysokich wiasciwosciach ciecia
i duzej zywotnosci.

Obrabiane materiaty: Ziarno scierne:
Stal, stal nierdzewna (INOX) Korund A
Zadania obroébcze: PFERDVALUE:

Ciecie, odgratowywanie, szlif powierzchniowy,
obrébka spawdw pachwinowych, wybieranie

spawow, obrobka spawow Timesaina

D T/U EAN H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min~]
Wykonanie proste E [ —T 1
76 1.4 068274 10,0 20 100 25 E 76-1,4 PSF DUO STEELOX/10,0
Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) I — 1
100 1.9 845578 16,0 15 300 10 E 100-1,9 PSF DUO STEELOX/16,0
2,8 952733 16,0 15 300 10 E 100-2,8 PSF DUO STEELOX/16,0 h
115 1,9 835081 22,23 13 300 10 E 115-1,9 PSF DUO STEELOX
2,8 754498 22,23 13 300 10 E 115-2,8 PSF DUO STEELOX
125 1,9 835098 22,23 12 200 10 E 125-1,9 PSF DUO STEELOX
2,8 754504 22,23 12 200 10 E 125-2,8 PSF DUO STEELOX
150 3,5 952740 22,23 10 200 10 E 150-3,5 PSF DUO STEELOX
180 3,5 952764 22,23 8500 10 E 180-3,5 PSF DUO STEELOX

Katalog ['Strona
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PFERD

Sciernice tarczowe do ciecia tK
Linia uniwersalna PSF % % 5% ¥¢

PSF ALU + STONE % ¥cv%

Sciernica tarczowa do ciecia metali niezelaznych i materiatéw mineralnych. Wysokie wtasciwosci
ciecia i duza zywotnos¢.

Zalety: Zadania obroébcze:
Szybki postep pracy dzieki wysokim zdolno- Ciecie blach, profili, materiatu petnego,
Sciom ciecia. wycinanie otworéw

Wysoka ekonomicznos¢ dzieki dtugiej
Zywotnosci narzedzia.

Szeroko$¢ 1,0 mm idealnie nadaje sie do
uzycia na akumulatorowej szlifierce katowej.  PFERDVALUE:

Obrabiane materiaty: Cienkie tarcze:

Aluminium, tytan, inne metale niezelazne, Mg{ M;{ : O‘{ @4{

Ziarno $cierne:
Weglik krzemu C

kamien, beton, ptytki, duroplasty, duroplasty o Haptichir
wzmacniane wiéknami (GFK, CFK), zeliwo
AR
D T/U EAN H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min™]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) ¢ T T ]

115 1,0 669310 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 PSF ALU+STONE

1,6 669297 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 PSF ALU+STONE
125 1,0 804278 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 PSF ALU+STONE

1,6 804308 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 PSF ALU+STONE
180 3,2 163641 22,23 8 500 25 EHT 180-3,2 PSF ALU+STONE
230 3,2 163658 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 PSF ALU+STONE

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) ¢ — 1

100 2,4 523124 16,0 15 300 25 EH 100-2,4 PSF ALU+STONE/16,0
115 2,4 163665 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 PSF ALU+STONE
125 2,4 163597 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 PSF ALU+STONE
150 3,0 523131 22,23 10 200 25 EH 150-3,0 PSF ALU+STONE
180 3,2 163603 22,23 8 500 25 EH 180-3,2 PSF ALU+STONE
230 3,2 163627 22,23 6 600 25 EH 230-3,2 PSF ALU+STONE

";““x Diamentowe $ciernice tarczowe ) Diamentowe sciernice tarczowe
o \3\ do ciecia twardych materiatow ; # . do ciecia kamienia i betonu
| takich jak wegliki, ceramika % znajduja sie w katalogu 5.
oraz tworzyw sztucznych \ -
wzmacnianych wiéknem szkla-
nym i weglowym (GFK/CFK)
znajduja sie w katalogu 5.

Strona  Katalog
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PFERD

Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG % % % ¥¢

SG STEEL % % % 5

Sciernica tarczowa do ciecia stali o wysokich wiasciwosciach ciecia i najwyzszej zywotnosci.

Zalety: Ziarno scierne:
Szybki postep pracy dzieki wysokim Wysokowydajny korund A
zdolno$ciom ciecia. ]
Najwyzsza ekonomicznos¢ dzieki dugiej E.FERkPVALUE]
Zywotnosci narzedzia. lenkie tarcze:

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrébcze:

Ciecie blach, profili, materiatu petnego, Eneraysaing - Timesaina
wycinanie otworéw

L

Vibrationfilter NoisefFilter ission Filter HapticFilter

D T/U EAN H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min™]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) T 1

100 2,4 162590 16,0 15 300 25 EHT 100-2,4 SG STEEL/16,0

105 1,0 953358 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SG STEEL/16,0

115 1,0 499719 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SG STEEL
1,6 522813 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SG STEEL
2,4 162637 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 SG STEEL

125 1,0 499740 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SG STEEL
1,6 522691 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SG STEEL
2,4 162231 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 SG STEEL

150 1,6 953365 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SG STEEL
3,0 162248 22,23 10 200 25 EHT 150-3,0 SG STEEL

180 1,6 581155 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SG STEEL
2,9 522639 22,23 8 500 25 EHT 180-2,9 SG STEEL
3,2 162347 22,23 8 500 25 EHT 180-3,2 SG STEEL

230 1.9 581162 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SG STEEL
2,9 522677 22,23 6 600 25 EHT 230-2,9 SG STEEL
3,2 162422 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 SG STEEL

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) 1 — 1

100 2,4 162576 16,0 15 300 25 EH 100-2,4 SG STEEL/16,0

115 2,4 162606 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 SG STEEL
3,2 522424 22,23 13 300 25 EH 115-3,2 SG STEEL

125 2,4 162217 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 SG STEEL
3,2 522431 22,23 12 200 25 EH 125-3,2 SG STEEL

150 3,0 162255 22,23 10 200 25 EH 150-3,0 SG STEEL

180 2,9 522653 22,23 8 500 25 EH 180-2,9 SG STEEL
3,2 162262 22,23 8 500 25 EH 180-3,2 SG STEEL

230 2,9 522684 22,23 6 600 25 EH 230-2,9 SG STEEL
3,2 162309 22,23 6 600 25 EH 230-3,2 SG STEEL

Katalog -
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG % % % ¥¢

SG STEELOX % % % ¥¢
Sciernica tarczowa do ciecia o wysokich wiasciwosciach ciecia i najwyzszej zywotnosci.

Zalety: Ziarno Scierne:
Uniwersalne zastosowanie przy obrébce stali ~ Wysokowydajny korund A
i stali nierdzewnej (INOX).
Szybki postep pracy dzieki wysokim P.FER[.)VALUE:
zdolno$ciom cigcia. Cienkie tarcze:
Najwyzsza ekonomicznos¢ dzieki dtugiej
ZyWOthOéCi narzedZia- VibrationFilter ~ Noisefilter

Obrabiane materiaty:

Stal, stal nierdzewna (INOX) EreraySong . TimeSaing

Emissionfilter  HapticFilter

Zadania obrébcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego,
wycinanie otworéw

D T/U EAN H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min™]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) ¢ T T ]

105 1,0 039755 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SG STEELOX/16,0
1.3 953396 16,0 14 500 25 EHT 105-1,3 SG STEELOX/16,0

115 1,0 499702 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SG STEELOX
1,6 355442 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SG STEELOX
2,4 522851 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 SG STEELOX

125 1,0 499733 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SG STEELOX
1,6 355459 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SG STEELOX
2,0 953419 22,23 12 200 25 EHT 125-2,0 SG STEELOX
2,4 522875 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 SG STEELOX

150 1,6 581179 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SG STEELOX
2,0 096178 22,23 10 200 25 EHT 150-2,0 SG STEELOX
2,5 096147 22,23 10 200 25 EHT 150-2,5 SG STEELOX

180 1,6 807729 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SG STEELOX
2,0 702321 22,23 8 500 25 EHT 180-2,0 SG STEELOX
2,5 162378 22,23 8 500 25 EHT 180-2,5 SG STEELOX

230 1,9 807736 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SG STEELOX
2,0 957592 22,23 6 600 25 EHT 230-2,0 SG STEELOX
2,5 162446 22,23 6 600 25 EHT 230-2,5 SG STEELOX
3,2 475690 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 SG STEELOX

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) 1 — ]

115 2,4 162613 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 SG STEELOX
3,2 522868 22,23 13 300 25 EH 115-3,2 SG STEELOX

125 2,4 162651 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 SG STEELOX
3,2 522882 22,23 12 200 25 EH 125-3,2 SG STEELOX

180 2,5 162279 22,23 8 500 25 EH 180-2,5 SG STEELOX

230 2,5 162316 22,23 6 600 25 EH 230-2,5 SG STEELOX




PFERD

1—\3} Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG % % % ¥¢

SG INOX % % ¥¢

Sciernica tarczowa do ciecia stali nierdzewnej (INOX) o wysokich wiasciwosciach ciecia i najwyzszej

Zywotnosci.
Zalety: Ziarno scierne:
Szybki postep pracy dzieki wysokim Wysokowydajny korund A

zdolno$ciom ciecia.
Najwyzsza ekonomicznos¢ dzieki diugiej
Zywotnosci narzedzia.

PFERDVALUE:
Cienkie tarcze:

Obrabiane materiaty:

Stal nierdzewna (INOX) Vibrationfiter  NoiseFilter Emissionfiter  HapticFilter E"""—';;g;“'"m‘

Zadania obrébcze:

EnergySaing  Timesaving

Ciecie blach, profili, materiatu petnego,
wycinanie otworéw

D T/U EAN H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min™]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) T 1

105 1,0 953372 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SG INOX/16,0

115 0,8 095751 22,23 13 300 25 EHT 115-0,8 SG INOX
1,0 095799 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SG INOX
1,6 095805 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SG INOX

125 0,8 095812 22,23 12 200 25 EHT 125-0,8 SG INOX
1,0 095829 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SG INOX
1,6 095898 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SG INOX

150 1,6 095904 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SG INOX

180 1,6 095911 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SG INOX
2,5 096208 22,23 8 500 25 EHT 180-2,5 SG INOX

230 1,9 095942 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SG INOX
2,5 096215 22,23 6 600 25 EHT 230-2,5 SG INOX

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) 1 — 1

115 2,4 096222 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 SG INOX

125 2,4 096239 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 SG INOX

180 2,5 096246 22,23 8 500 25 EH 180-2,5 SG INOX

230 2,5 096253 22,23 6 600 25 EH 230-2,5 SG INOX

1\




PFERD

Sciernice tarczowe do ciecia tK
Linia wydajna SG % % % ¥¢

SG ALU % % % ¢

Sciernica tarczowa do ciecia aluminium i innych metali niezelaznych. Wysokie wiasciwosci ciecia
i najwyzsza zywotnosc.

Zalety: Obrabiane materiaty:
Specjalna mieszanka ziarna sciernego Aluminium, inne metale niezelazne
i technologia jego faczenia zapobiegaja
rozmazywaniu sie obrabianego materiatu na
Sciernicy — nawet w przypadku miekkiego,
ciagliwego aluminium.

Zadania obrobcze:
Ciecie blach, profili, materiatu petnego,
wycinanie otworéw

Szybki postep pracy dzieki wysokim Ziarno scierne:
zdolnosciom ciecia. Wysokowydajny korund A i weglik krzemu C
Najwyzsza ekonomicznos¢ dzieki dtugiej
zywotnosci narzedzia. PFERDVALUE:
Nie zawiera wypetniaczy pozostawiajacych Cienkie tarcze:

drobinki na obrabianym przedmiocie. Po
Zakonczone] pracy narzedzlem powlerZChnla VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

jest gotowa do spawania.

EnergySaving TimeSaving

D T/U EAN H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) ¢ T T ]

105 1,0 885222 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SG ALU/16,0

115 1,0 804964 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SG ALU
1,6 804988 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SG ALU
2,4 617892 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 SG ALU

125 1,0 804995 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SG ALU
1,6 805008 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SG ALU
2,4 617786 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 SG ALU

150 1,6 953426 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SG ALU

180 1,6 805015 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SG ALU
2,9 538487 22,23 8 500 25 EHT 180-2,9 SG ALU

230 1,9 097922 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SG ALU
2,9 538524 22,23 6 600 25 EHT 230-2,9 SG ALU

Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) ¢ — 1

115 2,4 522936 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 SG ALU

125 2,4 389027 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 SG ALU

180 2,9 538517 22,23 8 500 25 EH 180-2,9 SG ALU

230 2,9 538548 22,23 6 600 25 EH 230-2,9 SG ALU

Strona  Katalog

201 6




PFERD

q‘ Sciernice tarczowe do ciecia
Linia specjalna SGP % % % %

CERAMIC

Specjalna $ciernica tarczowa do ciecia stali

z ziarnem ceramicznym, o doskonatej wydajno-
$ci, wysokich zdolnosciach ciecia i wyjatkowej
trwatosci. Zoptymalizowana do zastosowania na
stalowych elementach o wigkszych przekrojach.

Zalety:

Niezréwnana wydajnosc¢ ciecia dzieki pota-
czeniu wysokowydajnego ziarna $ciernego
ze specjalna technologia spojenia, co w re-
zultacie daje najszybszy postep pracy nawet
przy duzych przekrojach.

Najwyzsza wydajnos¢ dzieki wyjatkowej
trwatosci.

CERAMIC SGP STEEL % % % %

Obrabiane materiaty: PFERDVALUE:
Stal Cienkie tarcze:

Zadania obrébcze: B
Ciecie dUZyCh przekrojc')w, ciecie pl’oflll VibrationFiter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

i materiatu petnego, wycinanie otworéw '
Ziarno scierne: EnergySaing | TimeSavig

Ziarno ceramiczne CO

D T/U EAN H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) T 1
100 1,3 103883 16,0 15 300 25 EHT 100-1,3 CERAMIC SGP STEEL/16,0
115 1,0 103890 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 103906 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 103913 22,23 13 300 25 EHT 115-2,0 CERAMIC SGP STEEL
125 1,0 103920 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 103937 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 103944 22,23 12 200 25 EHT 125-2,0 CERAMIC SGP STEEL
150 1,6 103951 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 CERAMIC SGP STEEL
180 1,6 103968 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,5 103975 22,23 8 500 25 EHT 180-2,5 CERAMIC SGP STEEL
230 1,9 103982 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 CERAMIC SGP STEEL
2,5 103999 22,23 6 600 25 EHT 230-2,5 CERAMIC SGP STEEL
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) — 1
115 1,6 104002 22,23 13 300 25 EH 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
125 1,6 104019 22,23 12 200 25 EH 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia specjalna SGP % % % %

SGP STEELOX % % % %

Sciernica tarczowa do ciecia stali i stali nierdzewnej (INOX) o wysokich wiasciwosciach ciecia i wy-
jatkowej zywotnosci. Specjalnie zoptymalizowana do stosowania na cienkich arkuszach i profilach.

)

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Ciecie cienkich blach i profili, wycinanie
otworéw

Ziarno scierne:
Wysokowydajny korund A

PFERDVALUE:
Cienkie tarcze:

Zalety:
Znakomita trwatos¢ na cienkich arkuszach L e
i profilach blach dzieki wiazaniu odpornemu
na $cieranie. %
Uniwersalne zastosowanie przy obrébce stali ~ Eneraysaing Timesaving

i stali nierdzewnej (INOX).
Szybki postep pracy dzieki wysokim
zdolno$ciom ciecia.

D T EAN H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) T T ]

105 0,8 953464 16,0 14 500 25 EHT 105-0,8 SGP STEELOX/16,0
1,0 953471 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SGP STEELOX/16,0

115 0,8 835357 22,23 13 300 25 EHT 115-0,8 SGP STEELOX
1,0 538074 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SGP STEELOX
1,6 538081 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SGP STEELOX
2,2 281956 22,23 13 300 25 EHT 115-2,2 SGP STEELOX

125 0,8 835364 22,23 12 200 25 EHT 125-0,8 SGP STEELOX
1,0 538098 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SGP STEELOX
1,6 538104 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SGP STEELOX
2,2 281970 22,23 12 200 25 EHT 125-2,2 SGP STEELOX

150 1,6 953488 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SGP STEELOX
2,5 953495 22,23 10 200 25 EHT 150-2,5 SGP STEELOX

180 1,6 357873 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SGP STEELOX

230 1,9 522776 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SGP STEELOX
2,3 522783 22,23 6 600 25 EHT 230-2,3 SGP STEELOX
2,8 282014 22,23 6 600 25 EHT 230-2,8 SGP STEELOX

Flansze mocujace

‘,} "\ Zestaw flanszy mocujacych do cienkich tarcz do ciecia 180/230 mm
e 75 \ = ' Zestaw flanszy mocujacych zwiekszajacy stabilnos¢ krawedzi i zapewniajacy bardziej precyzyjne
s —=\ prowadzenie tarczy. Przeznaczony przede wszystkim do tarcz o grubosci 1,6 do 2,0 mm o @ 180
i - do 230 mm. Zestaw jest kompatybilny ze wszystkimi dostepnymi na rynku szlifierkami katowymi
. - z wrzecionami napedowymi M14, ew. 5/8".
. }I 4
Gwint EAN D Oznaczenie
4007220 [mm]
M14 595275 76 1 SFS 76 M14
5/8"-11 895856 76 1 SFS 76 5/8"-11
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Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG % % % ¥¢

Sciernice tarczowe do ciecia — zastosowanie
w odlewniach

Do bardzo ciezkich prac w odlewniach PFERD stworzyt $ciernice tarczowe do ciecia,
odpowiadajace wysokim standardom bezpieczenstwa i jakosci. Sa one zoptymalizowane pod
katem zastosowania z napedami turbinowymi, pneumatycznymi i wysokiej czestotliwosci.

Wiecej na temat obrébki materiatéw w odlewniach opowiedza nasi doswiadczeni doradcy
techniczno-handlowi. Oferujemy bezptatne, indywidualne doradztwo.
Zapraszamy do kontaktu!

SG CAST + STEEL % % %

Sciernica tarczowa do ciecia o wysokiej wydajnosci, duzej zywotnosci i wysokiej stabilnosci
krawedzi. Przeznaczona do trudnych zastosowan w odlewniach i warsztatach.

Zalety: Obrabiane materiaty:
Zbrojone wzmocnienie z tkaniny, Zeliwo, staliwo
przeznaczone do odlewu, zapewnia

maksymalne bezpieczenstwo. Zadania obrébcze:

Szybki postep pracy dzieki wysokim Cigcie
zdolnosciom ciecia. Ziarno $cierne:
Wysoka ekonomiczno$¢ dzieki dtugiej Korund specjalny A
Zywotnosci narzedzia.
D T/U EAN H Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min™]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) T 1
230 3,2 952542 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 SG CAST+STEEL
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) ¢ — 1
230 3,2 952535 22,23 6 600 25 EH 230-3,2 SG CAST+STEEL

SG CAST + INOX % % % ¢

Sciernica tarczowa do ciecia 0 wysokiej wydajnosci, duzej zywotnosci i wysokiej stabilnosci
krawedzi. Przeznaczona do trudnych zastosowan w odlewniach i warsztatach.

Zalety: Obrabiane materiaty:
Zbrojone wzmocnienie z tkaniny, Zeliwo, stal nierdzewna (INOX), staliwo
przeznaczone do odlewu, zapewnia

maksymalne bezpieczernstwo. Zadania obrébcze:

Szybki postep pracy dzieki wysokim Cigcie
zdolnosciom ciecia. Ziarno écierne:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki dtugiej Korund specjalny A
zywotnosci narzedzia.
D T/U EAN H Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min™]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) ¢ T T ]
230 2,9 522899 22,23 6 600 25 EHT 230-2,9 SG CAST+INOX
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) ¢ — 1
230 2,9 522905 22,23 6 600 25 EH 230-2,9 SG CAST+INOX
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Sciernice tarczowe do ciecia q
Linia wydajna SG % % % ¥¢

SG CAST + ALU % %

Sciernica tarczowa do ciecia o wysokiej wydajnosci, duzej zywotnosci i wysokiej stabilnosci
krawedzi. Przeznaczona do trudnych zastosowan w odlewniach i warsztatach.

Zalety: Obrabiane materiaty:
Zbrojone wzmocnienie z tkaniny, Zeliwo szare i sferoidalne (GG/GIL, GGG/GJS),
przeznaczone do odlewu, zapewnia twarde stopy aluminium
maksymalne bezpieczenstwo. Zadania obrébcze:
Szybki postep pracy dzieki wysokim C? ania obrobcze:
zdolno$ciom cigcia. lecie
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki dtugiej Ziarno écierne:
zywotnosci narzedzia. Korund specjalny A i weglik krzemu SiC
D T/U EAN H Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min™]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) T 1
230 3,2 522912 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 SG CAST+ALU
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) ¢ — 1
230 3,2 522929 22,23 6 600 25 EH 230-3,2 SG CAST+ALU

ZIRKON SG CAST %% %%

Sciernica tarczowa do ciecia o wysokiej wydajnosci, duzej zywotnosci i wysokiej stabilnosci
krawedzi. Przeznaczona do trudnych zastosowan w odlewniach i warsztatach.

Zalety: Obrabiane materiaty:

Zbrojone wzmocnienie z tkaniny, Zeliwo szare i sferoidalne (GG/GIL, GGG/GIJS)
przeznaczone do odlewu, zapewnia . ,
maksymalne bezpieczerstwo. Z'f“".a“'a obrébcze:
Szybki postep pracy dzieki wysokim Cigcie
zdolno$ciom ciecia. Ziarno écierne:
Najwyzsza ekonomicznosc dzieki diugiej Korund cyrkonowy Z i weglik krzemu C
zywotnosci narzedzia.

D T/U EAN H Maks. dop. Oznaczenie

[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr. @
[min~]

Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) —T 1

230 3,2 094983 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 ZIRKON SG CAST
Wykonanie odgiete EH (ksztatt 42) — 1

230 3.2 340875 22,23 6 600 25 EH 230-3,2 ZIRKON SG CAST

s,

&
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PFERD

@ Sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG % % % ¥

DUODISC dla odlewni

Sciernica tarczowa DUODISC to rozwiazanie dwa w jednym — do ciecia i lekkich prac odgratowu-
jacych. Odpowiada wymogom EN 12413 stawianych sciernicom tarczowym do ciecia i zdzierania.

Zalety:

Bezpieczne, zgodne z normami rozwiaza-
nie do ciecia i szlifowania za pomoca tylko
jednego narzedzia.

Oszczednos$¢ czasu dzieki rzadszym wymia-
nom tarczy.

W przeciwienstwie do sciernic tarczowych
do ciecia mozna ja stosowac rowniez

z otwarta ostona ochronna.

Tarcza SG CAST DUODISC * % % ¢

Tarcza DUODISC to znakomite potaczenie bezpiecznego ciecia i szlifowania w jednym narzedziu.
Do trudnych zastosowan w odlewniach. Spetnia wszelkie normy EN 12413 dla tarcz do ciecia
i szlifowania.

Obrabiane materiaty: Ziarno $cierne:
Zeliwo szare i sferoidalne (GG/GJL, GGG/GJS) Korund specjalny A i weglik krzemu SiC

Zadania obrdbcze: PFERDVALUE:
Ciecie, szlif powierzchniowy, odgratowywanie

TimeSaving

D U EAN H Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min-]
711\

Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) r —1 ]
230 3,8 105085 22,23 6 600 10 E 230-3,8 SG DUO CAST

Tarcza ZIRKON SG CAST DUODISC % % % ¢

Tarcza DUODISC to znakomite potaczenie bezpiecznego ciecia i szlifowania w jednym narzedziu.
Do trudnych zastosowan w odlewniach. Spetnia wszelkie normy EN 12413 dla tarcz do ciecia
i szlifowania.

Obrabiane materiaty: Ziarno scierne:
Zeliwo szare i sferoidalne (GG/GJL, GGG/GJS) Korund cyrkonowy Z i weglik krzemu C
Zadania obrdbcze: PFERDVALUE:
Ciecie, szlif powierzchniowy, odgratowywanie
D U EAN H  Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min]
Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) I — 1
230 3,8 105092 22,23 6 600 10 E 230-3,8 ZIRKON SG DUO CAST
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Sciernice tarczowe do ciecia do szlifierek prostych
Linia wydajna SG % % % ¢

SG STEELOX % % % ¥¢

Uniwersalna sciernica tarczowa do ciecia o wysokiej wydajnosci i duzej zywotnosci do stosowania
na szlifierkach prostych.

Zalety: Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Idealna do obrébki trudno dostepnych Nalezy przestrzega¢ maksymalnej ilosci
miejsc. obrotéw tarczy do ciecia i jej trzpienia
Sciernica tarczowa do ciecia, uniwersalne mocujacego — decydujaca jest najnizsza
zastosowanie na roznych materiatach. wartos¢.
Szybki postep pracy dzieki wysokim W pneumatycznych szlifierkach prostych
zdolno$ciom cigcia. nalezy stosowac Sciernice tarczowe do ciecia
Najwyzsza ekonomicznos¢ dzieki dtugiej o $rednicy od 50 mm z ostona ochronna
Zywotnosci narzedzia. (ISO 11148-7).

. . W elektrycznych szlifierkach prostych
Obrablang materialy: nalezy stosowac $ciernice tarczowe do
Stal.’ stgl nlerdzgwna (lN.OX>’ stopyna ciecia o $rednicy powyzej 55 mm z ostona
ba2|el nllklu (lnp. inconel i hagtelloy), zeliwo, ochronna (ISO 60745-2-3).

aluminium, inne metale niezelazne

PFERDVALUE:

Zadania obrébcze: Cienkie tarcze:

Ciecie blach, profili, materiatu petnego,
wycinanie otworéw

VibrationFfiter ~ Noisefilter Emissionfilter  HapticFilter

Ziarno scierne:
Wysokowydajny korund A % @

EnergySaving  Timesaving

Wskazowki dot. zamawiania:
Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawiac oddzielnie

D T H EAN Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr.
[min™]
Wykonanie proste EHT (ksztatt 41) ¢ T T ]

30 1,0 6,0 165621 51 000 50 EHT 30-1,0 SG STEELOX/6,0
1,4 6,0 165638 51 000 50 EHT 30-1,4 SG STEELOX/6,0

40 1,0 6,0 165645 38 200 50 EHT 40-1,0 SG STEELOX/6,0
2,0 6,0 165652 38 200 50 EHT 40-2,0 SG STEELOX/6,0

50 0,8 6,0 849156 30 600 50 EHT 50-0,8 SG STEELOX/6,0
1,0 6,0 165669 30 600 50 EHT 50-1,0 SG STEELOX/6,0
1,4 6,0 165676 30 600 50 EHT 50-1,4 SG STEELOX/6,0
2,0 6,0 165683 30 600 50 EHT 50-2,0 SG STEELOX/6,0
3,0 6,0 165690 30 600 50 EHT 50-3,0 SG STEELOX/6,0

65 0,8 6,0 849187 23 500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/6,0
0,8 10,0 849194 23 500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/10,0
1,0 6,0 165706 23 500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/6,0
1,0 10,0 165713 23 500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165720 23 500 50 EHT 65-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165737 23 500 50 EHT 65-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165744 23 500 50 EHT 65-3,0 SG STEELOX/10,0

70 1,0 10,0 165751 21 800 50 EHT 70-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165768 21 800 50 EHT 70-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165775 21800 50 EHT 70-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165782 21 800 50 EHT 70-3,0 SG STEELOX/10,0

76 0,8 6,0 849217 20 100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/6,0
0,8 10,0 849200 20 100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/10,0
1,0 6,0 165812 20 100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/6,0
1,0 10,0 165829 20100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/10,0
1.4 10,0 165836 20 100 50 EHT 76-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165843 20 100 50 EHT 76-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165850 20100 50 EHT 76-3,0 SG STEELOX/10,0
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PFERD

Trzpien mocujacy do matych tarcz tnacych

Trzpienie do zamocowania $ciernic do ciecia na szlifierkach prostych. Solidna konstrukcja, wysoka

odpornos¢ trzpienia na pekanie.

Srednica Maks. dop. liczba obr.
narzedzia [min]
30 31800
40 23900
50 19 100
65 14 700
70 13 600
76 12 500
S Pasuje do tarcz
[mm] z otworem
[mm]
6 6
10
6,35 (1/4") 6
10
8 10

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej ilosci
obrotéw tarczy do ciecia i jej trzpienia
mocujacego - decydujaca jest najnizsza
wartos¢ (patrz tabela).

L EAN @
[mm] 4007220
0-4 219119 1
04 219140 1
0-4 219126 1
0-4 219133 1
1

0-4 219157

Sciernice tarczowe do ciecia do szlifierek prostych

Linia wydajna SG % % % ¥¢

i s

™

Oznaczenie

BO 6/6 0-4

BO 6/10 0-4

BO 6,35/6 0-4 (1/4)
BO 6,35/10 0-4 (1/4)
BO 8/10 0-4




PFERD

Sciernice tarczowe do ciecia do szlifierek spalinowych t&
Linia wydajna SG % % % ¥¢

SG STEEL % % % 5¢

Sciernica tarczowa do ciecia o wysokiej wydajnosci i najdtuzszej zywotnosci, do stosowania na
szlifierkach z silnikami spalinowymi i i szlifierkach elektrycznych.

Zalety: Ziarno scierne:
Szybki postep pracy dzieki wysokim Korund specjalny A
zdolno$ciom cigcia.

Najwyzsza ekonomicznos¢ dzieki dtugiej
Zywotnosci narzedzia.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Nalezy przestrzegac najwyzszej
dopuszczonej predkosci pracy szlifierki

Obrabiane materiaty: spalinowej i wybra¢ odpowiednia $ciernice
Stal, zeliwo tarczowa do ciecia (80 lub 100 m/s).
Zadania obrébcze:
Ciecie
D T H EAN Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr.
[min™]
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41)  — 1
300 4,0 20,0 162460 5100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0
22,23 162477 5100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23
25,4 162484 5100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41) 1 —T ]
300 4,0 20,0 540008 6 400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0
22,23 540015 6 400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23
25,4 540022 6 400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4
350 4,5 20,0 540039 5 500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/20,0
22,23 540046 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/22,23
25,4 540053 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/25,4
400 4,8 20,0 953433 4800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/20,0
22,23 540060 4800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/22,23

254 540077 4 800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/25,4




PFERD

1—\? Sciernice tarczowe do ciecia do szlifierek spalinowych
Linia wydajna SG % % % ¥

SG STONE % % % 3¢

Sciernica tarczowa do ciecia o wysokiej wydajnosci i najdtuzszej zywotnosci, do stosowania na
szlifierkach z silnikami spalinowymi i i szlifierkach elektrycznych.

Zalety:
Szybki postep pracy dzieki wysokim
zdolno$ciom cigcia.
Najwyzsza ekonomicznos¢ dzieki dtugiej
Zywotnosci narzedzia.

Obrabiane materiaty:
Kamien, zeliwo, aluminium, inne metale
niezelazne, beton, asfalt

Zadania obrébcze:
Ciecie

Ziarno scierne:
Weglik krzemu C

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Nalezy przestrzegac najwyzszej
dopuszczonej predkosci pracy szlifierki
spalinowej i wybra¢ odpowiednia $ciernice
tarczowa do ciecia (80 lub 100 m/s).

D T H EAN Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr.
[min™]
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41) T 1
300 4,0 20,0 163177 5100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/20,0
22,23 163184 5100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/22,23
25,4 163191 5100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/25,4
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41) 1 T 1
350 4,5 20,0 540145 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/20,0
22,23 540152 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/22,23
25,4 540169 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/25,4

SG CAST + STONE % % % v

Sciernica tarczowa do ciecia o wysokiej wydajnosci i najdtuzszej zywotnosci, do stosowania na
szlifierkach z silnikami spalinowymi i i szlifierkach elektrycznych.

1\

Zalety: Obrabiane materiaty:
Szybki postep pracy dzieki wysokim Zeliwo, zelbeton, Zeliwo sferoidalne
zdolnosciom ciecia.
Najwyzsza ekonomicznos$¢ dzieki dtugiej
Zywotnosci narzedzia.

Zadania obrébcze:

Ciecie

Ziarno scierne:

Korund specjalny A i weglik krzemu SiC

D T H EAN Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr.
[min]
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste EHT (ksztatt 41) 1 —T ]
300 4,0 20,0 540084 6 400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/20,0
22,23 540091 6 400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/22,23
25,4 540107 6 400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/25,4
350 4,5 20,0 540114 5 500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/20,0
22,23 540121 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/22,23
25,4 540138 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/25,4
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Sciernice listkowe POLIFAN
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Wybor grupy produktow

Zadanie Linia Stal Stal nierdzewna Aluminium
obrébcze jakosciowa (STEEL) (INOX) (ALU)
Szlif .
powierzch- Linia
niowy uniwersalna

Obrébk PSF
oo kk#d  ZPSFSTEELOX A PSF STEELOX Z PSF STEELOX
pawow
Strona 33 Strona 33 Strona 33
wydajna
SG Z SG POWER STEELOX A SG STEELOX CO-FREEZE SG INOX  A-COOL SG INOX + A-COOL SG
KAk Strona 35 Strona 34 Strona 37 ALU INOX + ALU
Strona 34 Strona 34
Linia
specjalna
SGP
Ak Z SGP STRONG STEEL CO-FREEZE SGP STRONG INOX
Strona 38 Strona 39
Fazowanie o
Odgratowy- Linia
wanie uniwersalna
PSF
DS orend Z PSF STEELOX Z PSF STEELOX
Strona 33 Strona 33
wydajna
SG Z SG POWER STEELOX CO-COOL SG STE-  Z SG POWER STEELOX A-COOL SG
*kk Strona 35 ELOX Strona 35 INOX + ALU
Strona 36 Strona 34
Linia
specjalna
SGP
Jk ok Z SGP STRONG STEEL
Strona 38
Obrébka Lini
spawow [LarEl
specjalna O%\
SGP
Yk hk Z SGP CURVE STEELOX CO SGP CURVE STEELOX A SGP CURVE ALU
Strona 40 Strona 41 Strona 41
Ziarno scierne: A = korund, Z = korund cyrkonowy, CO = korund ceramiczny
Powtoka: COOL = powtoka aktywna szlifiersko do chtodnego szlifu, FREEZE = powtoka aktywna szlifiersko do bardzo chtodnego szlifu
Wybér ziarna Wyboér formy
Ziarno Ksztatt Zadanie obrobcze
36/40 50/60 80 120 Wykonanie Wieksza powierzchnia narzedzia
ptaskie przeznaczona do szlifowania
o Obrébka spawdw PFF powierzchni. Optymalne wyko-
N rzystanie tarczy przy kacie pracy
8 . 0-15°.
= Fazowanie . . . . .
2 Wykonanie Wezsza powierzchnia narzedzia
@ : odgiete przeznaczona do szlifowania
= Odgratowywanie PFC powierzchni, fazowania lub
= odgratowywania. Optymalne.
N Szlif powierzchniowy wykornczajacy wykorzystanie tarczy przy kacie

pracy 10-25°.

i ) ) ) Wykonanie Specjalista do obrébki spoin
Wskazéwka: Aby uzyskac te sama powierzchnie, co w przypadku tarcz widkninowych, nalezy promieniste pachwinowych. Po zuzyciu na

dobiera¢ wielkos¢ ziarna $ciernicy listkowej POLIFAN o stopien wyzsze. PER obwodzie mozna wykorzysty-
(CURVE) wac tarcze jak tradycyjna.
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Sciernice listkowe POLIFAN

Nowosci w programie PFERD

POLIFAN-POWER

Dla najbardziej wymagajacych uzytkownikéw stworzono Sciernice listkowa POLIFAN Z SG POWER,
ktéra natychmiast stata sie narzedziem pierwszego wyboru do obroébki stali. Charakteryzuje sie
optymalnym stosunkiem wyjatkowej zywotnosci i maksymalnej wydajnosci szlifowania.

ZALETY:
Szybki postep pracy i maksymalna ekonomicznos¢ dzieki agresywnej wydajnosci szlifowania.
Najwyzsza agresywnos$¢ przez caty okres uzytkowania narzedzia.
Rzadsza wymiana narzedzia dzieki jego wyjatkowej trwatosci.

Wiecej informadji na stronie 35.

STEEL+NOX

POLIFAN-STRONG

Uzytkownicy, ktérzy szukaja narzedzi o najlepszej wydajnosci, wybieraja innowacyjna $ciernice
listkowa POLIFAN-STRONG. Narzedzie zauwazalnie przewyzsza tradycyjne Sciernice listkowe

i redefiniuje pojecie maksymalnej wydajnosci. Dzieki opatentowanej i unikalnej budowie osiaga
niezrownana wydajnos¢ szlifowania. Ponadto ma nieporéownywalnie dtuzsza zywotnos¢ niz
tradycyjne $ciernice listkowe.

ZALETY:
Szybka praca dzieki statej agresywnosci szlifowania az do ostatniego ziarna sciernego.
Najwyzsza ekonomiczno$¢ dzieki maksymalnej ilosci usuwanego materiatu w jednostce czasu
i mniejszemu zuzyciu $ciernicy.
Bardzo dtuga zywotnos¢.

Wiecej informacji na stronie 38-39.

POLIFAN-CURVE

Opatentowana sciernica listkowa POLIFAN-CURVE zostata opracowana specjalnie do obrébki
spawdw. Jest to jedyna tarcza $cierna na Swiecie, ktéra w catosci pokryta jest listkami sciernymi.

ZALETY:
Wysoka wydajnos¢ usuwania zapewnia szybki postep pracy, a tym samym znaczne
oszczednosci w jej kosztach.
Precyzyjne i optymalne szlifowanie geometrii spoiny pachwinowe;j.
Znakomita trwatos¢ narzedzia podczas obrobki spoin pachwinowych.

Wiecej informacji na stronie 40-41.

Strona  Katalog
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PFERD

< Sciernice listkowe POLIFAN
Linia uniwersalna PSF % % v v¢

A PSF STEELOX % % Ycv¢

Sciernica listkowa POLIFAN o wysokiej wydajnosci szlifowania i duzej zywotnosci.

Zalety: Zadania obrébcze:
Szybki postep prac i wysoka ekonomicznos¢ Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw

dzieki bardzo dobrym witasciwosciom . -
Ziarno scierne:

szlifowania.
Duza zywotnosc. Korund A
Odpowiednia takze do akumulatorowych PFERDVALUE:
szlifierek katowych. ‘ )
Obrabiane materiaty: Vibrationfiier  NoiseFiter E: fonfiter  HapticFiter
Stal, stal nierdzewna (INOX)
EnergySaving TimeSaving
D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop. Oznaczenie
[mm] 40 60 80 120 [mm] liczba obr.
EAN 4007220 [min-]
Wykonanie ptaskie PFF M~
115 512388 512395 512401 512418 22,23 13 300 10 PFF 115 A ... PSF STEELOX
125 512425 512432 512449 512456 22,23 12 200 10 PFF 125 A ... PSF STEELOX
180 512463 = - - 22,23 8 500 10 PFF 180 A ... PSF STEELOX
Wykonanie odgiete PFC 77777 S
115 444559 444566 444573 444580 22,23 13 300 10 PFC 115 A ... PSF STEELOX
125 444603 444610 444627 444634 22,23 12 200 10 PFC 125 A ... PSF STEELOX
180 444689 444696 - - 22,23 8 500 10 PFC 180 A ... PSF STEELOX

Z PSF STEELOX % % ¢

Sciernica listkowa POLIFAN o agresywnych wiasciwosciach szlifierskich i duzej zywotnosci.

Zalety: Zadania obrdbcze:
Szybki postep prac i wysoka ekonomicznosc¢ Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
dzieki agresywnym wiasciwosciom fazowanie, odgratowywanie
szlifowania.

Ziarno scierne:

Duza zywotnosc.
Y Korund cyrkonowy Z

Takze do stosowania na szlifierkach o matej

mocy. PFERDVALUE: o
Obrabiane materiaty: :
Stal, stal nierdzewna (INOX) VibrationFiier  NoiseRlier  Emissionfier  Haptichlir

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] 40 60 80 120 [mm] liczba obr.
EAN 4007220 [min-]
Wykonanie ptaskie PFF 7 M~
100 750117 750124 750131 - 16,0 15 300 10 PFF 100 Z ... PSF STEELOX/16,0
115 512487 512494 512500 - 22,23 13 300 10 PFF 115 Z ... PSF STEELOX
125 512517 512524 512531 - 22,23 12 200 10 PFF 125 Z ... PSF STEELOX
180 512548 512555 - - 22,23 8 500 10 PFF 180 Z ... PSF STEELOX
Wykonanie odgiete PFC L7777
100 953273 953280 953297 953303 16,0 15 300 10 PFC 100 Z ... PSF STEELOX/16,0
115 377352 444597 377369 934203 22,23 13 300 10 PFC 115 Z ... PSF STEELOX
125 377345 444078 377338 934210 22,23 12 200 10 PFC 125 Z ... PSF STEELOX
150 805923 805930 - - 22,23 10 200 10 PFC 150 Z ... PSF STEELOX
180 377321 444085 934227 934234 22,23 8 500 10 PFC 180 Z ... PSF STEELOX
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Sciernice listkowe POLIFAN
Linia wydajna SG % % % ¥¢

A SG STEELOX % % % ¢

Zalety:
Szybki postep prac i wysoka ekonomicznos¢
dzieki bardzo dobrym wtasciwosciom
szlifowania.
Rzadsza wymiana narzedzia dzieki duzej
zywotnosci.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdéw

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop.
[mm] 40 60 80 120 [mm] liczba obr.
EAN 4007220 [min]
Wykonanie ptaskie PFF 7 M )
100 262719 262733 262740 262757 16,0 15 300 10
115 167496 167526 167557 167588 22,23 13 300 10
125 167502 167533 167564 167595 22,23 12 200 10
180 167519 167540 167571 167601 22,23 8 500 10
Wykonanie odgiete PFC 77777 S~
115 167809 167830 167861 167892 22,23 13 300 10
125 167816 167847 167878 167908 22,23 12 200 10
180 167823 167854 167885 167915 22,23 8 500 10

PFERD

Sciernica listkowa POLIFAN o wysokiej wydajnosci szlifowania i bardzo duzej zywotnosci.

Ziarno scierne:
Korund A

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter

EnergySaving  Timesaving

HapticFilter

@ Oznaczenie

PFF 100 A ... SG STEELOX/16,0
PFF 115 A ... SG STEELOX
PFF 125 A ... SG STEELOX
PFF 180 A ... SG STEELOX
PFC 115 A ... SG STEELOX
PFC 125 A ... SG STEELOX
PFC 180 A ... SG STEELOX

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop. @
[mm] 40 60 80 [mm]  liczba obr.
EAN 4007220 gl
Wykonanie ptaskie PFF 7 S ")
100 262764 262771 262788 16,0 15 300 10
115 222737 222744 222751 22,23 13 300 10
125 232910 232934 232958 22,23 12 200 10
180 222768 232989 233009 22,23 8 500 10
Wykonanie odgiete PFC L2777
115 232880 232897 232903 22,23 13 300 10
125 232927 232941 232965 22,23 12 200 10
180 232972 232996 233016 22,23 8 500 10

A-COOL SG INOX + ALU % % %7

Zalety:
Niewielkie przewodzenie ciepta do
obrabianego przedmiotu niz przy innych
sciernicach listkowych.
Aktywna szlifiersko powtoka nie pozwala
narzedziu zapychac sie réwniez przy
obrébce miekkich materiatow.

Obrabiane materiaty:
stal nierdzewna (INOX), aluminium, inne
metale niezelazne

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
fazowanie, odgratowywanie

Sciernica listkowa POLIFAN, o szczegdlnie chtodnym szlifie, do obrébki materiatéw zle
przewodzacych ciepto, jak stal nierdzewna (INOX) i aluminium.

Ziarno scierne:
Korund A, z aktywna szlifiersko warstwa
chtodzaca (COOL)

Zalecenia dot. uzycia:
Do obrébki aluminium uzywac tylko
z ziarnem 40 lub 60.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter Emissionfilter

EnergySaving  Timesaving

HapticFilter

Oznaczenie

PFF 100 A-COOL ... SG INOX+ALU/16,0
PFF 115 A-COOL ... SG INOX+ALU
PFF 125 A-COOL ... SG INOX+ALU
PFF 180 A-COOL ... SG INOX+ALU

PFC 115 A-COOL ...
PFC 125 A-COOL ...
PFC 180 A-COOL ...

SG INOX+ALU
SG INOX+ALU
SG INOX+ALU
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PFERD

Sciernice listkowe POLIFAN
Linia wydajna SG % % % ¥¢

Z SG POWER STEELOX % % %5

Sciernica listkowa POLIFAN Z SG POWER, o wysokiej agresywnosci pracy, wyjatkowej zywotnosci
i najwyzszej ekonomicznosci. Jest najlepsza $ciernica listkowa do obraébki stali.

Zalety: Ziarno scierne:
Szybki postep prac i najwyzsza Korund cyrkonowy Z
ekonomicznos¢ dzieki agresywnym
wiasciwosciom szlifowania.
Najwyzsza agresywnosc. . . )
Rzadsza wymiana narzedzia dzieki powierzchniowego na stali
znakomitej zywotnosci. PFERDVALUE:

Obrabiane materiaty: M;{ }-WVVO—{ 4{ @4{

Stal, stal nierdzewna (INOX)

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Zadania obrébcze:

Obrébka spawow, fazowanie, EnergySig Timesaing
odgratowywanie

Zalecenia dot. uzycia:
Narzedzie przeznaczone do szlifu

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] 40 60 80 120 [mm] liczba obr.
EAN 4007220 Ly
Wykonanie ptaskie PFF 7 M )
115 167618 167649 - - 22,23 13 300 10 PFF 115 Z ... SG POWER STEELOX
125 167625 167656 - - 22,23 12 200 10 PFF 125 Z ... SG POWER STEELOX
180 167632 167663 - - 22,23 8 500 10 PFF 180 Z ... SG POWER STEELOX
Wykonanie odgiete PFC 77777 S
115 167922 167953 934241 934258 22,23 13 300 10 PFC 115Z ... SG POWER STEELOX
125 167939 167960 934265 934272 22,23 12 200 10 PFC 125 Z ... SG POWER STEELOX
150 030363 030394 - - 22,23 10 200 10 PFC 150 Z ... SG POWER STEELOX
180 167946 167977 - - 22,23 8 500 10 PFC 180 Z ... SG POWER STEELOX

;(atalog - \
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Sciernice listkowe POLIFAN ﬁ,
Linia wydajna SG % % % ¥¢

CO-COOL SG STEELOX % % %5

Sciernica listkowa POLIFAN o szczegélnie chtodnym szlifie, do pracy z trudno obrabialnymi
materiatami, takimi jak stal wysokostopowa i stal nierdzewna, stopy na bazie niklu lub tytanu.

Zalety: Zadania obroébcze:
Samoostrzace sie ceramiczne ziarno Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
Scierne zapewnia najbardziej optymalne fazowanie, odgratowywanie
rezultaty pracy nawet na trudnoskrawalnych . L.
materiatach. Ziarno scierne:

Al - Ziarno ceramiczne CO z aktywna szlifiersko
Niewielkie przewodzenie ciepta do
obrabianego przedmiotu niz przy innych powtoka chiodzaca (COOL)

Sciernicach listkowych. PFERDVALUE:
Obrabiane materiaty: M;{ MV»OA{ O‘{ @4{
ibration Filter ise Fil issionfilter  HapticFilter

Stal, zendra walcownicza, stal nierdzewna

(INOX), stopy na bazie niklu (np. inconel
i hastelloy), twarde stopy aluminium

EnergySaving TimeSaving

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] 40 60 [mm] liczba obr.
EAN 4007220 b
Wykonanie ptaskie PFF /M~
115 725436 793145 22,23 13 300 10 PFF 115 CO-COOL ... SG STEELOX
125 725450 793152 22,23 12 200 10 PFF 125 CO-COOL ... SG STEELOX
180 725474 - 22,23 8 500 10 PFF 180 CO-COOL ... SG STEELOX
Wykonanie odgiete PFC 77777 S~
115 725443 793169 22,23 13 300 10 PFC 115 CO-COOL ... SG STEELOX
125 725467 793176 22,23 12 200 10 PFC 125 CO-COOL ... SG STEELOX
180 725481 - 22,23 8 500 10 PFC 180 CO-COOL ... SG STEELOX

Sciernice listkowe POLIVLIES
do szlifu precyzyjnego
znajduja sie w katalogu 4
.Narzedzia do szlifu
dokfadnego i polerowania”.

Strona  Katalog
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PFERD

N

CO-FREEZE SG INOX % % % v

Sciernice listkowe POLIFAN

Sciernica listkowa POLIFAN z ultra-chtodnym szlifowaniem opracowana specjalnie dla stali
nierdzewnej (INOX). Dzigki zastosowaniu ziarna ceramicznego CO wraz z aktywna szlifiersko
specjalna powtoka chtodzaca (FREEZE), na obrabianym przedmiocie nie powstaja zadne
przebarwienia nawet w niesprzyjajacych warunkach termicznych, i nie jest wymagana zadna
dodatkowa obrébka.

Zalety:
Znacznie nizsze obciazenie termiczne
przedmiotu obrabianego niz przy
standardowych tarczach dzieki powtoce
FREEZE.
Szybki postep prac i wysoka ekonomicznos¢
dzieki agresywnym wiasciwosciom
szlifowania.
Najwyzsza agresywnosc.
Rzadsza wymiana narzedzia dzieki
znakomitej zywotnosci.
Powstajace w procesie pracy iskrzenie
zredukowano do minimum. Uszkodzenie
obrabianych detali ze stali nierdzewnej przez
iskry jest wiec prawie niemozliwe.

Obrabiane materiaty:
Stal nierdzewna (INOX), stopy na bazie niklu
(np. inconel i hastelloy)

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrobka spawow

Ziarno scierne:
Ziarno ceramiczne CO z aktywna szlifiersko
powtoka chtodzaca (FREEZE)

Zalecenia dot. uzycia:
Juz przy pierwszym zastosowaniu sciernicy
POLIFAN CO FREEZE listki $cierne daja
znakomity obraz powierzchni. Wysokiej
jakosci wypetniacze tworza btyszczaca
warstwe chtodzaca (bez efektu ,szklenia”).
Jest to podstawa ekstremalnie chtodnego
szlifu.

PFERDVALUE:

5 |

EnergySaing  Timesaving

HapticFilter

Linia wydajna SG % % % ¥

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] 36 50 80 [mm] liczba obr.
EAN 4007220 [min-]
Wykonanie ptaskie PFF /M~
115 104040 104057 104064 22,23 13 300 10 PFF 115 CO-FREEZE ... SG INOX
125 104071 104088 104095 22,23 12 200 10 PFF 125 CO-FREEZE ... SG INOX
Wykonanie odgiete PFC 77777 S
115 104101 104118 104125 22,23 13 300 10 PFC 115 CO-FREEZE ... SG INOX
125 104132 104149 104156 22,23 12 200 10 PFC 125 CO-FREEZE ... SG INOX
180 104163 104170 = 22,23 8 500 10 PFC 180 CO-FREEZE ... SG INOX

Sciernica listkowa CO-FREEZE SG INOX

Obraz szlifu z charakterystycznie btyszczaca
warstwa chtodzaca (bez efektu ,szklenia”).

Tradycyjne sciernice listkowe

Optymalny wynik pracy: bez przebarwier na
niebiesko dzieki niewielkiemu termicznemu
obciazeniu.

W wyniku przegrzania na materiale obra-

bianym powstaja niebieskie przebarwienia.
W celu unikniecia ryzyka korozji zaleca sie
dalsza, precyzyjniejsza obrobke.
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Sciernice listkowe POLIFAN
Linia specjalna SGP % % % %

POLIFAN-STRONG STEEL

Innowacyjna $ciernica listkowa POLIFAN-STRONG to wyjatkowe narzedzie o szczegdlnie wysokim
poziomie wydajnosci. Dzieki opatentowanej konstrukgji listkéw charakteryzuje sie znacznie wyzsza

efektywnoscia i ekonomiczng w poréwnaniu z tradycyjnymi sciernicami listkowymi.

Zalety:

Szybkie szlifowanie poprzez stafa jego agresywnos¢ az do ostatniego ziarna sciernego.
Najwyzsza efektywnos$¢ ekonomiczna dzieki maksymalnemu wynikowi szlifowania na jednostke
czasu przy jednoczesnym mniejszym zuzyciu sciernicy.

Wyjatkowo dtuga zywotnosc.

Dtugie, uporzadkowane lamele

Z SGP STRONG STEEL % % % %

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obroébcze:
Obrobka spawow, fazowanie,
odgratowywanie

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z

Zalecenia dot. uzycia:
Wielkos¢ ziarna 36 optymalnie nadaje sie
doszlifu zgrubnego przy obrébce spawdw.
Wielkos¢ ziarna 50 jest optymalna do
obrobki spawdw na krawedziach, np.
przy fazowaniu czy uzyskiwaniu gtadkich
powierzchni.

PFERDVALUE:

= &

Emissionfilter  HapticFilter

©|led

Timesaving ResourceSaving

NoisefFilter

i |

WasteSaving

VibrationFilter

A

EnergySaving

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] 36 50 [mm] liczba obr.
EAN 4007220 [min7]
Wykonanie odgiete PFC 27777 S
115 777862 777879 22,23 13 300 10 PFC 115 Z ... SGP STRONG STEEL
125 777886 777893 22,23 12 200 10 PFC 125 Z ... SGP STRONG STEEL
180 827468 827482 22,23 8 500 10 PFC 180 Z ... SGP STRONG STEEL

Katalog




PFERD

r\\-\i Sciernice listkowe POLIFAN
Linia specjalna SGP % % % %

POLIFAN-STRONG INOX

Specjalna Sciernica listkowa POLIFAN, ktdra faczy w sobie opatentowana konstrukcje STRONG,
kompaktowo utozone lamele i innowacyjne ziarno $cierne. Dzieki zastosowaniu ziarna
ceramicznego CO wraz z aktywna szlifiersko specjalna powtoka chtodzaca (FREEZE), na
obrabianym przedmiocie nie powstaja zadne przebarwienia nawet w niesprzyjajacych warunkach
termicznych, i nie jest wymagana zadna dodatkowa obrébka.

Zalety: Wyjatkowe cechy:
Samoostrzace sie ziarno ceramiczne w in- Juz po pierwszym uzyciu listki $ciernicy
terakcji z aktywnym materiatem sciernym POLIFAN-STRONG INOX wykazuja swoje
i aktywna szlifiersko specjalna powtoka wyjatkowe mozliwosci. Wysoce skuteczne
FREEZE zapewnia ekstremalnie chtodny szlif wypetniacze tworza blyszczaca warstwe
i minimalizuje zmiany termiczne na materia- chtodzaca (bez efektu ,,szklenia”). Jest on
tach stabo przewodzacych ciepto, takich jak podstawa wyjatkowo chodnego szlifu.

np. stal nierdzewna (INOX).

Powstawanie iskier w procesie pracy zre-
dukowane jest do minimum. Ewentualne
uszkodzenie elementow ze stali nierdzewnej
przez iskry jest wiec prawie niemozliwe.

Sciernica listkowa POLIFAN-STRONG INOX Tradycyjne Sciernice listkowe

Obraz szlifu z charakterystycznie btyszczaca Optymalny wynik pracy: bez przebarwier na W wyniku przegrzania na materiale obra-

warstwa chtodzaca (bez efektu ,szklenia”). niebiesko dzieki niewielkiemu termicznemu bianym powstaja niebieskie przebarwienia.
obciazeniu. W celu unikniecia ryzyka korozji zaleca sie

dalsza, precyzyjniejsza obrobke.

CO-FREEZE SGP STRONG INOX % % % %

Obrabiane materiaty: Zalecenia dot. uzycia:
Stal nierdzewna (INOX), stopy na bazie niklu Wielko$¢ ziarna 36 optymalnie nadaje sie
(np. inconel i hastelloy), stopy na bazie kobaltu doszlifu zgrubnego przy obrébce spawdw.

Wielko$¢ ziarna 50 optymalnie nadaje sie do
uzyskiwania dobrego obrazu powierzchni.

PFERDVALUE:

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawéw

Ziarno scierne:
Ziarno ceramiczne CO z aktywna szlifiersko
powtoka chtodzaca (FREEZE) Vibrationfiter  NoiseFiter EmissionFiter  HapticFilier

¢ 0| O] ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop. Oznaczenie
[mm] 36 50 [mm] liczba obr.
EAN 4007220 [min7]
Wykonanie odgiete PFC 27772
115 835296 835302 22,23 13 300 10 PFC 115 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX
125 835319 835326 22,23 12 200 10 PFC 125 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX
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Sciernice listkowe POLIFAN <

Linia specjalna SGP % % % %

PFERD

POLIFAN-CURVE

POLIFAN-CURVE jest innowacja firmy PFERD przy obrébce spawdw pachwinowych. Jedyny w swoim
rodzaju ksztatt radialny poprzez specjalne utozenie listkéw Sciernych zapewnia niezréwnane rezultaty
pracy przy najtrudniejszych i najbardziej ztozonych zadaniach obrébczych na spawach pachwinowych.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:
Wysoka wydajnos¢ szlifowania dzieki szyb- Wykonanie M:
kiemu, agresywnemu szlifowi i wynikajaca Do obrébki promieni pachrinowych powyzej
Z tego znaczna oszczednos¢ kosztdw pracy. 5 mm i wymiarze a do 6 mm przy kacie 90°,
Znakomita zywotnos¢ przy obrébce spawow szeroko$¢ promienia: 11 mm i 14 mm przy
pachwinowych. $rednicy 150 mm.
Precyzyjne i optymalne uwydatnienie geo- Wykonanie L:
metrii szlifu spawu pachwinowego. Do obrébki promieni pachwinowych

powyzej 8 mm i wymiarze a powyzej 6 mm
przy kacie 90°, szerokos¢ promienia 14 mm
i 16 mm przy $rednicy 150/180 mm.

Optymalny

Z rezultat pracy Zi wymiar a

Z SGP CURVE STEELOX % % % %

Wysokowydajna $ciernica listkowa do najbardziej wymagajacych zadan obrébczych na stali i stali
nierdzewnej (INOX).

Obrabiane materiaty: PFERDVALUE:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze: VibrationFilter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter
Obrébka spawéw pachwinowych, obrébka
spawow, fazowanie, odgratowywanie

Energy Saving TimeSaving

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z

D Szer. Wielkos¢ ziarna  Szerokos¢ H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] spawu 40 [mm] liczba 9br.
pa[cr::'n"] EAN 4007220 [min-]
Wykonanie promieniste PFR Ca
115 powyzej 5 821671 M (11 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
powyzej 8 821695 L (14 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
125 powyzej 5 790151 M (11 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
powyzej 8 790175 L (14 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
150 powyzej 5 844939 M (14 mm) 22,23 10 200 10 PFR 150-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
powyzej 8 844946 L (16 mm) 22,23 10 200 10 PFR 150-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
180 powyzej 8 881248 L (16 mm) 22,23 8 500 10 PFR 180-L Z 40 SGP CURVE STEELOX




PFERD

< Sciernice listkowe POLIFAN
Linia specjalna SGP % % % %

CO SGP CURVE STEELOX % % % %

Wysokowydajna sciernica listkowa do uzyskiwania bardzo precyzyjnych i gtadkich powierzchni na

stali i stali nierdzewnej (INOX).

Obrabiane materiaty: PFERDVALUE:

Stal nierdzewna (INOX), Stal M;{ M“ ‘

Zadania obroébcze:

Obrobka spawow pachwinowych, obrobka
spawow, fazowanie, odgratowywanie %

EnergySaving TimeSaving

Ziarno scierne:
Ziarno ceramiczne CO z aktywna szlifiersko

powtoka chtodzaca
D Szer. Wielkos¢ ziarna  Szerokos¢ H Maks. dop. Oznaczenie
[mm] spawu 60 [mm] liczba obr.
pachw. [min]
[mm] EAN 4007220
Wykonanie promieniste PFR B
115 powyzej 5 827444 M (11 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-M CO 60 SGP CURVE STEELOX
powyzej 8 827451 L (14 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-L CO 60 SGP CURVE STEELOX
125 powyzej 5 790168 M (11 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-M CO 60 SGP CURVE STEELOX
powyzej 8 790182 L (14 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-L CO 60 SGP CURVE STEELOX

A SGP CURVE ALU % % % %
Specjalistyczne narzedzie do obrébki spawdw na aluminium.

Obrabiane materiaty: PFERDVALUE:
Aluminium, inne metale niezelazne

Zadania obrébcze:

Obrobka spawodw pachwinowych, obrébka
spawow, fazowanie, odgratowywanie
EnergySaving TimeSaving

Ziarno scierne:
Korund A, z aktywna szlifiersko warstwa

chtodzaca
D Szer. Wielkos¢ ziarna  Szerokos¢ H Maks. dop. Oznaczenie
[mm] spawu 40 [mm] liczba obr.
pachw. N 4007220 [min] =
[mm]
Wykonanie promieniste PFR L\
115 powyzej 8 851968 L (14 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-L A 40 SGP CURVE ALU

125 powyzej 8 851975 L (14 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-L A 40 SGP CURVE ALU
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Sciernice do szlifowania CC-GRIND
Szybka droga do optymalnego narzedzia

CC-GRIND-SOLID

Dzieki CC-GRIND-SOLID, PFERD oferuje nowoczesna, wysokowydajna i ergonomiczna alternatywe
dla Sciernicy tarczowej do zdzierania.

Zalety:
Najszybszy postep pracy dzieki bardzo agresywnemu materiatowi $ciernemu.
Znacznie bardziej ergonomiczny niz $ciernica tarczowa do zdzierania: poziom hatasu i wibracji
zmniejsza sie 0 50%, a pytu 0 80%.
Kompozytowa konstrukcja talerza wsporczego z widkna szklanego gwarantuje niezawodne
i bezpieczne uzytkowanie, podobnie jak
w przypadku sciernicy tarczowej do zdzie-
rania.
Znacznie lepszy efekt uzyskanej powierzch-
ni, niz przy $ciernicach tarczowych do
zdzierania.

SGP STEEL

Wiecej informacji znajduije sie na stronie 45

(SG Y Y K 37) i 49 (SGP Yk Y K %)

CC-GRIND-SOLID

SG STEEL

CC-GRIND-SOLID

zdzierania

llo$¢ usunietego materiatu na minute
czowa do

CC-GRIND-FLEX

Sciernica CC-GRIND-FLEX jest pételastycznym dodatkiem do CC-GRIND-SOLID. Zostata specjalnie
zaprojektowana do obrobki spoin spawalniczych, dzieki czemu mozna je catkowicie zlikwidowac.
Oznacza to, ze wszelkie wgniecenia i garby, ktére mozna zobaczy¢ w szczegdlnosci po malowaniu
lub lakierowaniu, naleza juz do przesztosci.

Zalety:
Najszybszy postep pracy dzieki bardzo agresywnemu materiatowi sciernemu.
Znacznie bardziej ergonomiczny niz $ciernica tarczowa do obrébki zgrubnej: poziom hatasu
i wibracji zmniejsza sie 0 50%, a pytu 0 80%.
Kompozytowa konstrukcja talerza wsporczego gwarantuje niezawodne i bezpieczne
uzytkowanie, podobnie jak w przypadku $ciernicy tarczowej do zdzierania.
Catkowicie ptaskie wyréwnywanie spoin - bez wgniecen i garbow.
Znacznie lepszy efekt uzyskanej powierzchni, niz przy sciernicach tarczowych do zdzierania.

Wiecej informacji na stronie 46 (SG 3 % % 3¢) i 50 (SGP Y % % % ).

CC-GRIND-STRONG

CC-GRIND-STRONG jest tarcza ulokowana pomiedzy klasyczna sciernica tarczowa do
zdzierania (tu pracuje réwniez talerz wsporczy) a nowoczesna alternatywa CC-GRIND-SOLID
(o ergonomicznym, szybkim szlifie).

Zalety:
Trzykrotnie dtuzsza zywotno$¢ w poréwnaniu z CC-GRIND-SOLID SG STEEL ze wzgledu na
wspoiszlifujacy talerz wsporczy i trzy warstwy Scierne, ktére sa wykorzystywane jedna po
drugiej.
Najszybszy postep pracy dzieki bardzo agresywnemu materiatowi sciernemu.
Znacznie bardziej ergonomiczny niz $ciernica tarczowa do zdzierania: hatas i wibracje sa
zredukowane 0 50%, a pytu 0 70%.
Uzyskuje znacznie lepszy obraz powierzchni niz inne sciernice tarczowe do zdzierania.

Wiecej informacji znajduije sie na stronie 47.
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Sciernice do szlifowania CC-GRIND
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Wybor grupy produktow

Zadanie obrobcze Linia Stal (STEEL) Stal nierdzewna
jakosciowa (INOX)

...-SOLID ...-FLEX ...-STRONG ...-SOLID
Szlif powierzchniowy
Wyréwnywanie Linia
Obrobka spawoéw wydajna
Fazowanie SG
. CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-STRONG CC-GRIND-SOLID
Odgrat
e Kok ie SG STEEL SG STEEL SG INOX
Strona 45 Strona 47 Strona 45
specjalna
SGP CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-SOLID
*kok ok SGP STEEL SGP INOX
Strona 49 Strona 49
Wyréwnywanie spoin
czotowych linia
wydajna
5G CC-GRIND-FLEX
ok ok e SG STEEL
Strona 46
Linia o
specjalna
sGP CC-GRIND-FLEX SGP
ok ok k STEEL
Strona 50

Sciernica tarczowa do zdzierania
CERAMIC COMFORT znajduje sie
na stronie 56.

CC-GRIND-SOLID DIAMOND
znajduja sie w katalogu 5.




PFERD

Sciernice do szlifowania CC-GRIND
Linia wydajna SG % % % ¥¢

CC-GRIND-SOLID SG STEEL % % % 5%

Obrabiane materiaty: Wskazéwki dot. zamawiania:
Stal Zestaw flanszy mocujacych SFS prosimy

. ; zamawiac oddzielnie.
Zadania obrébcze:

Szlif powierzchniowy, obrébka spawdéw, fazo- PFERDVALUE:
wanie, odgratowywanie

Zalecenia dot. uiycia: Vibrationfiter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFiter

Aby uzyska¢ optymalna wydajnos¢ przy -
ptaskim kacie pracy nalezy stosowac wraz %

z zestawem flanszy mocujacych SFS CC- Eneraysang - Timesang
GRIND.
Tylko do zastosowania na powierzchni.
Nieodpowiednie do szlifu obwodowego.
D EAN H Maks. dop. liczba obr. Oznaczenie
[mm] 4007220 [mm] [min™]
SOLID _
100 919682 16,0 15 300 10 CC-GRIND-SOLID 100 SG STEEL/16,0
115 887059 22,23 13 300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SG STEEL
125 887073 22,23 12 200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SG STEEL
150 952894 22,23 10 200 10 CC-GRIND-SOLID 150 SG STEEL
180 887080 22,23 8 500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SG STEEL
CC-GRIND-SOLID SG INOX % % % ¢
Obrabiane materiaty: Wskazéwki dot. zamawiania:
Stal nierdzewna (INOX) Zestaw flanszy mocujacych SFS prosimy

i ; zamawiac oddzielnie.
Zadania obrébcze:

Obrobka spawow, fazowanie, PFERDVALUE:
odgratowywanie

Zalecenia dot. uiycia: VibrationFiter  Noisefilter Emissionfilter  HapticFilter

Aby uzyska¢ optymalna wydajnos¢ przy -
ptaskim kacie pracy nalezy stosowac wraz %

z zestawem flanszy mocujacych SFS CC- Eneraysana - Timesaing
GRIND.
Tylko do zastosowania na powierzchni.
Nieodpowiednie do szlifu obwodowego.
D EAN H Maks. dop. liczba obr. @ Oznaczenie
[mm] 4007220 [mm] [min™]
SOLID _—
115 900895 22,23 13300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SG INOX
125 900901 22,23 12 200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SG INOX
180 900918 22,23 8 500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SG INOX

CC-GRIND-Zestaw flanszy mocujacych

Zestaw flanszy mocujacych CC-GRIND optymalnie ustawia tarcze CC-GRIND, CC-GRIND-SOLID
i -FLEX w ostonie ochronnej szlifierki katowej, dzieki czemu mozna pracowac bardziej ptasko
w stabilny i wydajny sposéb. Czarny talerz wsporczy umieszcza sie na oryginalnym kotnierzu
montazowym szlifierki katowej. Srebrna nakretka kotnierzowa zastepuje oryginalna nakretke.

Pasuje do napedoéw typu EAN @ Oznaczenie
4007220
metryczne
100 mm, wrzeciono M10 932209 1 SFS CC-GRIND 100 M10
115/ 125 mm, wrzeciono M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
150/ 180 mm, wrzeciono M14 887585 1 SFS CC-GRIND 150/180 M14
calowe
115/ 125 mm, wrzeciono 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
150/ 180 mm, wrzeciono 5/8"-11 887608 1 SFS CC-GRIND 150/180 5/8”
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Sciernice do szlifowania CC-GRIND <
Linia wydajna SG % % % ¥¢

CC-GRIND-FLEX SG STEEL % % % 5%

Obrabiane materiaty: Wskazéwki dot. zamawiania:
Stal Zestaw flanszy mocujacych SFS prosimy

. 3 zamawiac¢ oddzielnie.
Zadania obrébcze:

Obrébka spawdw, szlif powierzchniowy PFERDVALUE:

Zalecenia dot. uzycia: M—{ M{)# 04{ @)_{

Aby uzyskac optymalna wydajnos¢ przy
ptaskim kacie pracy nalezy stosowac wraz
z zestawem flanszy mocujacych SFS CC- % i
GRIND. EnergySaving TimeSaving

Tylko do zastosowania na powierzchni. Nie-
odpowiednie do szlifu obwodowego.

D Wielkos¢ ziarna H Maks. dop. Oznaczenie
[mm]  FINE (precyzyj- COARSE (grube) [mm] liczba obr. @
ne) [min~]
EAN 4007220
FLEX r ]
115 032800 032824 22,23 13 300 10 CC-GRIND-FLEX 115 ... SG STEEL
125 032817 032831 22,23 12 200 10 CC-GRIND-FLEX 125 ... SG STEEL

CC-GRIND-Zestaw flanszy mocujacych

Zestaw flanszy mocujacych CC-GRIND optymalnie ustawia tarcze CC-GRIND, CC-GRIND-SOLID
i -FLEX w ostonie ochronnej szlifierki katowej, dzieki czemu mozna pracowac bardziej ptasko
w stabilny i wydajny sposéb.

Czarny talerz wsporczy umieszcza sie na oryginalnym kotnierzu montazowym szlifierki katowe;.
Srebrna nakretka kotnierzowa zastepuje oryginalna nakretke.

Pasuje do napedéw typu EAN @ Oznaczenie
4007220
metryczne
115/ 125 mm, wrzeciono M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
calowe
115/ 125 mm, wrzeciono 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8”

Strona  Katalog
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r\\-\v) Sciernice do szlifowania CC-GRIND
Linia wydajna SG % % % ¥

CC-GRIND-STRONG

CC-GRIND-STRONG jest tarcza ulokowana
pomiedzy klasyczna sciernica tarczowa do
zdzierania (tu pracuje réwniez talerz wsporczy)
a nowoczesna alternatywa CC-GRIND-SOLID
(o ergonomicznym, szybkim szlifie).

Zalety:
Trzykrotnie dtuzsza zywotno$¢ w poréwna-
niu z CC-GRIND-SOLID SG STEEL ze wzgle-
du na wspdtszlifujacy talerz wsporczy i trzy
warstwy $cierne, ktére sa wykorzystywane
jedna po drugiej.
Najszybszy postep pracy dzieki bardzo agre-
sywnemu materiatowi $ciernemu.
Znacznie bardziej ergonomiczny niz $ciernica
tarczowa do zdzierania: hatas i wibracje sa
zredukowane 0 50%, a pytu 0 70%.
Uzyskuje znacznie lepszy obraz powierzchni
niz inne $ciernice tarczowe do zdzierania.

CC-GRIND-STRONG SG STEEL % % % 5%

Obrabiane materiaty: PFERDVALUE:

Stal, zendra M;{ WO% ‘

Zadania obroébcze:

szlif powierzchniowy, obrobka spawdw,
fazowanie, odgratowywanie %

EnergySaving TimeSaving

D EAN H Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min]
STRONG =
115 104477 22,23 13 300 10 CC-GRIND-STRONG 115 SG STEEL
125 104484 22,23 12 200 10 CC-GRIND-STRONG 125 SG STEEL

Katalog [Strona
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Sciernice do szlifowania CC-GRIND YK,
Linia specjalna SGP % % % %

Wysokowydajne narzedzia z ziarnem sciernym VICTOGRAIN

Produkty VICTOGRAIN naleza do najbardziej wydajnych narzedzi na $wiecie. Precyzyjnie
uformowane, trojkatne ziarno $cierne PFERD zapewnia wyjatkowe efekty.

Forma i wielkos¢ ziaren szlifujacych VICTOGRAIN pozwala na prace narzedziem pod najbardziej
optymalnym katem. Pojedyncze ziarna potrzebuja wtedy niewiele energii, aby wnika¢ w obrabiana
powierzchnie. Korzysci ptynace dla uzytkownika to przede wszystkim

szybki postep pracy

wysoka zywotnos¢ narzedzia

nizsza temperatura szlifowania

nizsze zapotrzebowanie energetyczne napedu narzedzia.

Tréjkatne ziarna scierne VICTOGRAIN przytwierdzone sg do podkiadu podstawa tréjkata, co
zapewnia im najwyzsza stabilnos¢, a w potaczeniu z waska forma nadaje im wyjatkowa zdolnos¢
do agresywnego szlifowania duzej ilosci materiatu a sam proces szlifowania staje sie jeszcze
bardziej doktadny.

Takze strukturalna budowa trojkatow VICTOGRAIN nie jest przypadkowa. Mate krysztatki
wewnatrz poszczegdlnych ziaren gwarantuja stata gotowos¢ do szlifowania — spod minimalnie
kruszacych sie w procesie pracy warstw wystaja nowe réwnie ostre.

Kombinacja tych cech zapewnia uzytkownikowi najwyzszy komfort statej wydajnosci pracy

i chtodny szlif, a takze wysoka zywotnos¢ przy osiaganiu rownomiernej szorstkosci powierzchni. g A Wg,g
Produkty z ziarnem VICTOGRAIN CC-GRIND-SOLID SGP i CC-GRIND-FLEX SGP s3 kombinacja € oz
najwydajniejszego z dostepnych ziaren i innowacyjnych rozwiazan narzedziowych PFERD: o + 100 % oK

Niespotykana agresywnos¢ wspomagajaca jak najszybszy postep prac. ] ‘é-' o

Mimo, Ze narzedzia VICTOGRAIN maja tylko jedna warstwe szlifujaca, gwarantuja ponadprze- ] zZ32

cietna zywotnos¢, duzo wyzsza niz sciernice tarczowe do zdzierania lub listkowe narzedzia g 5

scierne. g aa Y

Wyraznie bardziej ergonomiczny niz Sciernica tarczowa do zdzierania: hatas i wibracje <] S

. =} oOF

zredukowane sa o ponad 50% a zapylenie 0 80%. o nwn

Konstrukcja kompozytowa talerza wsporczego z wiékna szklanego gwarantuje takie samo .°E" 2 2

solidne i bezpieczne uzytkowanie jak Sciernica tarczowa do zdzierania. 3 N T

Wyraznie lepszy efekt pracy w poréwnaniu z tradycyjnymi $ciernicami tarczowymi. 3 5 '§ 8

3| BN

Tradycyjne ziarno $cierne Ziarno Scierne VICTOGRAIN Optymalne ustawienie ziarna $ciernego
VICTOGRAIN

Strona  Katalog
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PFERD

CC-GRIND-SOLID SGP STEEL % % % %

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrdbcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawoéw,
fazowanie, odgratowywanie

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac optymalna wydajnos¢ przy
ptaskim kacie pracy nalezy stosowac wraz
z zestawem flanszy mocujacych SFS CC-
GRIND.

Sciernice do szlifowania CC-GRIND
Linia specjalna SGP % % % %

Tylko do zastosowania na powierzchni.
Nieodpowiednie do szlifu obwodowego.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Zestaw flanszy mocujacych SFS prosimy
zamawiac oddzielnie.

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

|

TimeSaving

NoisefFilter

W |

WasteSaving

Vibrationfilter

a

EnergySaving

HapticFilter

ResourceSaving

D EAN H Maks. dop. liczba obr.
[mm] 4007220 [mm] [min]
SOLID _

100 104965 16,0 15 300

115 104972 22,23 13 300

125 104989 22,23 12 200

150 104996 22,23 10 200

180 105009 22,23 8 500

=

10
10
10
10
10

Oznaczenie

CC-GRIND-SOLID 100 SGP STEEL/16,0
CC-GRIND-SOLID 115 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 125 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 150 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 180 SGP STEEL

CC-GRIND-SOLID SGP INOX % % % %

Obrabiane materiaty:
stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
obrobka spawoéw, fazowanie, odgratowywanie

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac optymalna wydajnos¢ przy
ptaskim kacie pracy nalezy stosowac wraz
z zestawem flanszy mocujacych SFS CC-
GRIND.
Tylko do zastosowania na powierzchni.
Nieodpowiednie do szlifu obwodowego.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Zestaw flanszy mocujacych SFS prosimy
zamawiac oddzielnie.

PFERDVALUE:

EEE

Emissionfilter  HapticFiter

O || ed

Timesaving ResourceSaving

NoiseFilter

i |

WasteSaving

VibrationFilter

A

EnergySaving

D EAN H Maks. dop. liczba obr.
[mm] 4007220 [mm] [min]
SOLID _
115 105016 22,23 13 300
125 105023 22,23 12 200
180 105030 22,23 8 500

=

10
10
10

Oznaczenie

CC-GRIND-SOLID 115 SGP INOX
CC-GRIND-SOLID 125 SGP INOX
CC-GRIND-SOLID 180 SGP INOX

CC-GRIND-Zestaw flanszy mocujacych

Zestaw flanszy mocujacych CC-GRIND optymalnie ustawia tarcze CC-GRIND, CC-GRIND-SOLID
i -FLEX w ostonie ochronnej szlifierki katowej, dzieki czemu mozna pracowac bardziej ptasko

w stabilny i wydajny sposéb.

Czarny talerz wsporczy umieszcza sie na oryginalnym kotnierzu montazowym szlifierki katowe;j.
Srebrna nakretka kotnierzowa zastepuje oryginalna nakretke.

Pasuje do napedow typu

metryczne
100 mm, wrzeciono M10
115/ 125 mm, wrzeciono M14
150/ 180 mm, wrzeciono M14
calowe

115/ 125 mm, wrzeciono 5/8"-11
150/ 180 mm, wrzeciono 5/8"-11

EAN
4007220
932209 1
887578 1
887585 1
887592 1
887608 1

Oznaczenie

SFS CC-GRIND 100 M10
SFS CC-GRIND 115/125 M14
SFS CC-GRIND 150/180 M14

SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
SFS CC-GRIND 150/180 5/8"
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Sciernice do szlifowania CC-GRIND

Linia specjalna SGP % % % %

CC-GRIND-FLEX SGP STEEL % % % %

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrobcze:
Obrébka spawdw, szlif powierzchniowy

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac optymalna wydajnos¢ przy
ptaskim kacie pracy nalezy stosowac wraz
z zestawem flanszy mocujacych SFS CC-
GRIND.
Tylko do zastosowania na powierzchni.
Nieodpowiednie do szlifu obwodowego.

D  Wielkos¢ ziarna H Maks. dop.
[mm] COARSE (grube) [mm] liczba 9b1r. @
EAN 4007220 [min-]
FLEX = Y
115 105047 22,23 13 300 10
125 105054 22,23 12 200 10

PFERD

S

Wskazowki dot. zamawiania:
Zestaw flanszy mocujacych SFS prosimy
zamawiac¢ oddzielnie.

PFERDVALUE:

pu/ i) Vel
ANAIIE)

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

Oznaczenie

CC-GRIND-FLEX 115 COARSE SGP STEEL
CC-GRIND-FLEX 125 COARSE SGP STEEL

Pasuje do napedéw typu

metryczne
115/ 125 mm, wrzeciono M14
calowe
115/ 125 mm, wrzeciono 5/8"-11

Strona  Katalog

CC-GRIND-Zestaw flanszy mocujacych

Zestaw flanszy mocujacych CC-GRIND optymalnie ustawia tarcze CC-GRIND, CC-GRIND-SOLID
i -FLEX w ostonie ochronnej szlifierki katowej, dzieki czemu mozna pracowac bardziej ptasko

w stabilny i wydajny sposéb.

Czarny talerz wsporczy umieszcza sie na oryginalnym kotnierzu montazowym szlifierki katowe;j.
Srebrna nakretka kotnierzowa zastepuje oryginalna nakretke.

EAN

4007220
887578 1
887592 1

Oznaczenie

SFS CC-GRIND 115/125 M14

SFS CC-GRIND 115/125 5/8"




Sciernice tarczowe do zdzierania
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Sciernice tarczowe do zdzierania
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Wybor grupy produktow

Zadanie Linia
obrébcze jakosciowa

Stal Stal nierdzewna Aluminium Zeliwo
(STEEL) (INOX) (ALU) (CAST)

Szlif po-

wierzchniowy

Obrébka

E Tl PSF STEEL PSF STEELOX PSF STEELOX

Odgratowy- Strona 53 Strona 53 Strona 53

wanie

Obrébka Lini

spawow wylc;‘a:?na

g";)‘h,"g’l'("m"’yd‘ G SG STEEL CERAMIC SG SG INOX SGALU  Sciernice tarczo-
' robka Yok K e Strona 54 COMFORT STEEL Strona 55 Strona 55  we do zdzierania
Va\)lcz;n . Strona 56 dla odlewni
spiv;fsﬁme od strony 60

specjalna

SGP CERAMIC SGP  ZIRKON SGP ~ WHISPER SGP  CERAMIC SGP  WHISPER SGP

ko k STEELOX STEEL STEELOX STEELOX
Strona 59 Strona 58 Strona 57 Strona 59

STEELOX
Strona 57

Sciernice do szlifowania CC- Sciernice tarczowe DUODISC do
GRIND znajduja sie na stronie 44. ciecia i odgratowywania znajduja
sie na stronie 15.

Sciernice garnkowe znajduja sie
na stronie 62.

_ Krazki scierne znajduja sie na
8 stronie 63.

Sciernice tarczowe DUODISC do
ciecia i odgratowywania zeliwa
szarego i sferoidalnego znajduja
sie na stronie 25.

Sciernica tarczowa do zdzierania CERAMIC SGP STEELOX

Wysokiej jakosci $ciernica do obrébki zgrubnej z ziarnem ceramicznym do szybkiego
i ekonomicznego szlifowania.

Zalety:
Najwyzsza agresywnosc i wyjatkowa trwatos¢ dzieki samoostrzacym sie sie ceramicznym
ziarnom sciernym o wysokiej wydajnosci i specjalnej technologii spojenia.
Oszczednos¢ kosztéw dzieki znacznie szybszemu postepowi pracy w poréwnaniu z tradycyjnymi
Sciernicami tarczowymi.
tatwa, wygodna praca.

Wiecej informacji znajduije sie na stronie 59.

Sciernica tarczowa do zdzierania CERAMIC SG COMFORT STEEL

CERAMIC SG COMFORT to hybrydowa Sciernica do obrébki stali. taczy ze soba warstwe materiatu
$ciernego na podfozu z klasyczna tarcza Scierna.

Zalety:
taczac warstwe materiatu sciernego z optymalnie dopasowanym ziarnem i sciernica o wysokiej
Scieralnosci, CERAMIC SG COMFORT gwarantuje bardzo szybki postep pracy i najwyzsza
efektywno$¢ ekonomiczna.
Rzadsze zmiany narzedzia ze wzgledu na bardzo dtuga jego zywotnos¢.
Brak ograniczen w uzytkowaniu narzedzia.
Znacznie nizsza emisja hatasu i mniej wibracji niz w przypadku tradycyjnych $ciernic tarczowych
do zdzierania.

Wiecej informacji znajduije sie na stronie 56.
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PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia uniwersalna PSF % % ¢ y<

PSF STEEL % % 5%

Sciernica tarczowa do zdzierania przeznaczona do obrébki stali. Wysokie wiasciwosci szlifujace
i duza zywotnos¢.
Zalety: Obrabiane materiaty:
Szybki postep prac i wysoka ekonomicznos¢ Stal, zeliwo
dzieki bardzo dobrym witasciwosciom
szlifowania.
Duza zywotnos¢.
Takze do stosowania na szlifierkach o matej
mocy. Dobre wiasciwosci szlifujace juz przy

Zadania obrébcze:

Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
obrébka spawéw pachwinowych, wybieranie
spawow, fazowanie, odgratowywanie

niewielkim nacisku. Ziarno écierne:
Korund A
D U EAN H  Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min™]
Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) = —1 1
100 6,3 653944 16,0 15 300 10 E 100-6 PSF STEEL/16,0

115 7,2 470510 22,23 13 300 10 E 115-7 PSF STEEL
125 7,2 471142 22,23 12 200 10 E 125-7 PSF STEEL
150 7,2 952726 22,23 10 200 10 E 150-7 PSF STEEL
180 7,2 470527 22,23 8 500 10 E 180-7 PSF STEEL
8,3 470534 22,23 8 500 10 E 180-8 PSF STEEL
230 7,2 470541 22,23 6 600 10 E 230-7 PSF STEEL
8,3 470558 22,23 6 600 10 E 230-8 PSF STEEL

PSF STEELOX * % ¥¢v¥

Sciernica tarczowa do zdzierania przeznaczona do obrébki stali oraz stali nierdzewnej (INOX).
Wysokie wiasciwosci szlifujace i duza zywotnosc.

Zalety: Zadania obrébcze:
Uniwersalne zastosowanie przy obrobce stali  Szlif powierzchniowy, obrébka spawow,
i stali nierdzewnej (INOX). obrébka spawéw pachwinowych, wybieranie

Szybki postep prac i wysoka ekonomicznos¢ spawow, fazowanie, odgratowywanie

dzieki bardzo dobrym witasciwosciom . -
Ziarno scierne:

g Korund A
Takze do stosowania na szlifierkach o matej Zalecenia dot. uzycia: e
mocy. Dobre wiasciwosci szlifujace juz przy Szerokos¢ 4,1 i 4,6 mm optymalnie dostoso- 'SEHERLON
niewielkim nacisku. wana do obrébki spawow. +INOX
Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)
D U EAN H  Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min~]
Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) I — 1
100 6,3 643273 16,0 15 300 10 E 100-6 PSF STEELOX/16,0
115 41 640869 22,23 13 300 10 E 115-4,1 PSF STEELOX
7,2 640852 22,23 13 300 10 E 115-7 PSF STEELOX
125 41 643068 22,23 12 200 10 E 125-4,1 PSF STEELOX
7,2 640883 22,23 12 200 10 E 125-7 PSF STEELOX
150 41 807774 22,23 10 200 10 E 150-4,1 PSF STEELOX
7,2 641002 22,23 10 200 10 E 150-7 PSF STEELOX
180 41 640753 22,23 8 500 10 E 180-4,1 PSF STEELOX
4,6 807781 22,23 8 500 10 E 180-4,6 PSF STEELOX
7,2 640999 22,23 8 500 10 E 180-7 PSF STEELOX
8,3 470589 22,23 8 500 10 E 180-8 PSF STEELOX
230 7,2 640951 22,23 6 600 10 E 230-7 PSF STEELOX
8,3 470602 22,23 6 600 10 E 230-8 PSF STEELOX

6 |53



Sciernice tarczowe do zdzierania

Linia wydajna SG % % % ¥¢

SG STEEL % % % ¢

PFERD

Sciernica tarczowa do zdzierania przeznaczona do obrébki stali. Wysokie wiasciwosci szlifujace

i bardzo duza zywotnos¢.

Zalety:
Szybki postep prac i najwyzsza
ekonomicznos¢ dzieki bardzo dobrym
wiasciwosciom szlifowania.
Rzadsza wymiana narzedzia dzieki bardzo
duzej zywotnosci.

Obrabiane materiaty:
Stal

D U EAN H  Maks. dop. @
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min]
Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) — —1 1
70 6,3 471067 10,0 21800 10
76 6,3 471081 10,0 20 200 10
100 4,1 471104 16,0 15 300 10
6,3 471111 16,0 15 300 10
115 4,1 640845 22,23 13 300 10
7.2 468944 22,23 13 300 10
125 4,1 457696 22,23 12 200 10
7,2 468951 22,23 12 200 10
150 4,1 529225 22,23 10 200 10
7,2 640791 22,23 10 200 10
180 4,1 478752 22,23 8 500 10
7,2 470145 22,23 8 500 10
8,3 470152 22,23 8 500 10
230 7,2 470169 22,23 6 600 10
8,3 470176 22,23 6 600 10

* Odpowiedni tez do stali nierdzewnej (INOX).

Katalog

Rt LI
) .I\.I ‘ E ‘r

Zadania obrobcze:

Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
obrobka spawow pachwinowych, wybieranie
spawow, fazowanie, odgratowywanie

Ziarno scierne:
Korund specjalny A

Zalecenia dot. uzycia:
Szerokos¢ 4,1 mm optymalnie dostosowana
do obrébki spawdw.

Oznaczenie

E 70-6 SG STEEL/10,0
E 76-6 SG STEEL/10,0
E 100-4,1 SG STEEL/16,0
E 100-6 SG STEEL/16,0
E 115-4,1 SG STEEL

E 115-7 SG STEEL

E 125-4,1 SG STEEL

E 125-7 SG STEEL

E 150-4,1 SG STEEL

E 150-7 SG STEEL

E 180-4,1 SG STEEL

E 180-7 SG STEEL

E 180-8 SG STEEL

E 230-7 SG STEEL

E 230-8 SG STEEL




PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia wydajna SG % % % ¥¢

SG INOX % % ¥¢

Sciernica tarczowa do zdzierania przeznaczona do obrébki stali nierdzewnej (INOX). Wysokie
wihasciwosci szlifujace i bardzo duza zywotnosc.

Zalety: Zadania obrébcze:
Dobre wtasciwosci szlifujace i chtodny szlif Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
przy obrobce stali nierdzewnej (INOX). obrébka spawoéw pachwinowych, wybieranie
Szybki postep prac i najwyzsza spawow, fazowanie, odgratowywanie

ekonomicznos¢ dzieki bardzo dobrym
wiasciwosciom szlifowania.
Rzadsza wymiana narzedzia dzieki bardzo

Ziarno scierne:
Korund specjalny A

duzej zywotnosci. Zalecenia dot. uzycia: A TNk
Obrabiane materiaty: Zzerokoéc' 4,1i5,2 mm thymallme INOX il
Stal nierdzewna (INOX) ostosowana do obrébki spawdw.
D U EAN H  Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min™]
Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) = —1 1
115 4,1 457627 22,23 13 300 10 E 115-4,1 SG INOX
7,2 470244 22,23 13 300 10 E 115-7 SG INOX
125 4.1 457689 22,23 12 200 10 E 125-4,1 SG INOX
5,2 520079 22,23 12 200 10 E 125-5,2 SG INOX
7,2 470251 22,23 12 200 10 E 125-7 SG INOX
150 7,2 332245 22,23 10 200 10 E 150-7 SG INOX
180 41 475287 22,23 8 500 10 E 180-4,1 SG INOX
7,2 470398 22,23 8 500 10 E 180-7 SG INOX
8,3 470404 22,23 8 500 10 E 180-8 SG INOX
230 7,2 470411 22,23 6 600 10 E 230-7 SG INOX
8,3 470428 22,23 6 600 10 E 230-8 SG INOX

SG ALU % % % ¥¢

Sciernica tarczowa do zdzierania przeznaczona do obrébki aluminium i innych metali
niezelaznych. Wysokie wiasciwosci szlifujace i bardzo duza zywotnos¢.

Zalety: Obrabiane materiaty:
Tarcza nie zapycha sie nawet przy obrobce Aluminium, inne metale niezelazne
miekkich mazliwych materiatow.
Szybki postep prac i najwyzsza
ekonomiczno$¢ dzieki bardzo dobrym
wiasciwosciom szlifowania.
Rzadsza wymiana narzedzia dzieki bardzo
duzej zywotnosci. Ziarno scierne:
Nie zawiera wypefniaczy pozostawiajacych Korund specjalny A i weglik krzemu SiC
drobinki na obrabianym przedmiocie. Po
zakoniczonej pracy narzedziem powierzchnia
jest gotowa do spawania.

Zadania obrébcze:

Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
obrébka spawdw pachwinowych, wybieranie
spawow, fazowanie, odgratowywanie

D U EAN H  Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min-]

Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) i —1 1

115 7,2 475393 22,23 13 300 10 E 115-7 SG ALU
125 7.2 475409 22,23 12 200 10 E 125-7 SG ALU
150 7.2 952832 22,23 10 200 10 E 150-7 SG ALU
180 7,2 475416 22,23 8 500 10 E 180-7 SG ALU
230 7,2 617793 22,23 6 600 10 E 230-7 SG ALU
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Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia specjalna SG % % % 3%

CERAMIC COMFORT

CERAMIC SG COMFORT to hybrydowa Sciernica tarczowa do zdzierania i obrébki stali. taczy
w sobie warstwe materiatu $ciernego na podtozu i klasyczna $ciernice tarczowa.

Zalety:
Dzieki potaczeniu warstwy Sciernej pokrytej Znacznie nizsza emisja hatasu i mniej wi-
optymalnie dopasowanym ziarnem ze bracji niz w przypadku tradycyjnych Sciernic
$ciernica o duzej zdolnosci szlifowania, tarczowych do zdzierania.

CERAMIC SG COMFORT gwarantuje bardzo
szybki postep pracy obrébczej oraz najwyz-
sz3 ekonomicznos¢.

Rzadsza zmiany narzedzia ze wzgledu na
jego bardzo dtuga zywotnos¢.

Brak ograniczen w uzytkowaniu narzedzia.

PFERD

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrébcze:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
fazowanie, odgratowywanie

Ziarno scierne:
Ziarno ceramiczne CO i korund specjalny A

D U EAN H  Maks. dop.
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.

[min]

Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) I 1
115 7.6 104491 22,23 13300 10
125 7.6 104507 22,23 12 200 10

4 Strona VKatang
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CERAMIC SG COMFORT STEEL % % % v¢

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

EnergySaving  TimeSaving

Oznaczenie

E 115-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL
E 125-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL




PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia specjalna SGP % % % %

WHISPER

Opatentowany ksztatt $ciernicy WHISPER gwarantuje prace o mniejszym obciazeniu wibracjami
i hatasem niz praca tradycyjnymi sciernicami tarczowymi do zdzierania. Obciazenie hatasem ulega
zredukowaniu do 12 dB(A), co odpowiada ponad 90%.

Elastyczna konstrukcja narzedzia umozliwia miekki i wygodny szlif, pozwalajacy uzyska¢ znakomita
jako$¢ powierzchni.

Zalety:
Uniwersalne zastosowanie do stali i stali Komfortowa praca.
nierdzewnej (INOX). Rozwigzywanie probleméw z zendra.

Znacznie nizsza emisja hatasu i mniej
wibracji niz przy tradycyjnych Sciernicach
tarczowych.

SGP WHISPER STEELOX % % % %

Obrabiane materiaty: Ziarno scierne:
Stal, zendra, stal nierdzewna (INOX) Korund specjalny A
Zadania obrébcze: PFERDVALUE:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw, ob-
robka spawoéw pachwinowych
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
D U EAN H  Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min-]
Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) [ — 1
115 7.4 827505 22,23 13300 10 E 115-7 SGP WHISPER STEELOX
125 7.4 827512 22,23 12 200 10 E 125-7 SGP WHISPER STEELOX

Katalog [Strona
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Sciernice tarczowe do zdzierania

Linia specjalna SGP % % % %

ZIRKON SGP STEEL % % % %

PFERD

Sciernica tarczowa do zdzierania, ziarno scierne korund cyrkonowy. Bardzo wysokie whasciwosci

szlifujace i wyjatkowo duza zywotnos¢.

Zalety:
Dzieki bardzo dobrym zdolnosciom szlifier-
skim narzedzie gwarantuje szybki postep
procesu pracy i najwyzsza ekonomicznos¢.
Rzadsza wymiana narzedzia dzieki znakomi-
tej zywotnosci.

Obrabiane materiaty:
Stal

D U EAN H  Maks. dop. @
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min~]
Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) I — 1

115 7.2 640913 22,23 13300 10
125 7,2 640920 22,23 12 200 10
150 7.2 640784 22,23 10 200 10
180 7.2 640937 22,23 8 500 10
230 7.2 640944 22,23 6 600 10

Katalog

Zadania obrobcze:

Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
obrobka spawow pachwinowych, wybieranie
spawow, fazowanie, odgratowywanie

Ziarno scierne:
Korund cyrkonowy Z i korund specjalny A

PFERDVALUE:

Waste Saving TimeSaving

Oznaczenie

E 115-7 ZIRKON SGP STEEL
E 125-7 ZIRKON SGP STEEL
E 150-7 ZIRKON SGP STEEL
E 180-7 ZIRKON SGP STEEL
E 230-7 ZIRKON SGP STEEL




PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia specjalna SGP % % % %

CERAMIC

Wysokiej jakosci $ciernica tarczowa do obrébki zgrubnej z ziarnem ceramicznym do szybkiego
i ekonomicznego szlifowania.

Zalety:
Niezwykta agresywnos¢ i wyjatkowa Oszczednos¢ kosztéw pracy dzieki znacznie
trwatos¢ dzieki efektowi samoostrzenia szybszemu postepowi pracy w poréwnaniu
sie wysokowydajnego $ciernego ziarna z tradycyjnymi $ciernicami tarczowymi do
ceramicznego w potaczeniu ze specjalna zdzierania.
technologia spojenia. tatwa, wygodna praca.

CERAMIC SGP STEELOX % % % %

Obrabiane materiaty: Zalecenia dot. uzycia:
Stal, stal nierdzewna (INOX) Szeroko$¢ 4,1 mm optymalnie dostosowana

Zadania obrébcze: do obrobki spawow.

Szlif powierzchniowy, obrébka spawodw, PFERDVALUE:
obrébka spawdw pachwinowych, wybieranie éa
spawow, fazowanie, odgratowywanie <X

HapticFilter

Ziarno scierne:
Ziarno ceramiczne CO

Time Saving

D U EAN H  Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] liczba obr.
[min~]

Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) [ ]

115 4,1 094105 22,23 13 300 10 E 115-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 007112 22,23 13 300 10 E 115-7 CERAMIC SGP STEELOX
125 4,1 094112 22,23 12 200 10 E 125-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7.2 007129 22,23 12 200 10 E 125-7 CERAMIC SGP STEELOX h
150 4,1 094136 22,23 10 200 10 E 150-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 068267 22,23 10 200 10 E 150-7 CERAMIC SGP STEELOX
180 4,1 094143 22,23 8 500 10 E 180-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 011690 22,23 8 500 10 E 180-7 CERAMIC SGP STEELOX
230 4,1 094150 22,23 6 600 10 E 230-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 019948 22,23 6 600 10 E 230-7 CERAMIC SGP STEELOX

A

e "
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PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia wydajna SG % % % ¥¢

Sciernice tarczowe do zdzierania — zastosowanie
w odlewniach

Do wysoce ciezkich prac w odlewniach PFERD stworzyt sciernice tarczowe do zdzierania,
odpowiadajace wysokim standardom bezpieczenstwa i jakosci. Sa one zoptymalizowane pod
katem zastosowania z napedami turbinowymi i o wysokich czestotliwosciach.

Wiecej na temat obrébki materiatéw w odlewniach opowiedza nasi doswiadczeni doradcy
techniczno-handlowi. Oferujemy bezptatne, indywidualne doradztwo.
Zapraszamy do kontaktu!

SG CAST + ALU %% % v

Profesjonalne narzedzie o wysokich witasciwosciach szlifujacych i bardzo duzej zywotnosci.
Wykorzystywane w odlewniach do prac przy obrébce zeliwa i aluminium.

Zalety: Zadania obrébcze:
Dzieki bardzo dobrym zdolnosciom szlifier- Szlif powierzchniowy, fazowanie,
skim narzedzie gwarantuje szybki postep odgratowywanie

procesu pracy i wysoka ekonomicznos¢.

Bardzo duza zywotnos¢. Ziarno scierne:

Korund specjalny A i weglik krzemu C
Obrabiane materiaty:

Zeliwo szare i sferoidalne (GG/GJL, GGG/GJS),

zendra walcownicza z wtraceniami piasku

i mineratéw, twarde stopy aluminium

D U EAN H Maks. dop. liczba obr. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]
Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) [ — 1
180 7.2 520208 22,23 8500 10 E 180-7 SG CAST+ALU
230 7,2 520215 22,23 6 600 10 E 230-7 SG CAST+ALU

SG CAST + STONE % % % 7¢

Profesjonalne narzedzie o wysokich witasciwosciach szlifujacych i bardzo duzej zywotnosci.
Wykorzystywane w odlewniach do prac przy obrobce zeliwa (takze zendry) i twardych stopow

aluminium.

Zalety: Zadania obrébcze:
Dzieki bardzo dobrym zdolnosciom szlifier- Szlif powierzchniowy, fazowanie,
skim narzedzie gwarantuje szybki postep odgratowywanie

procesu pracy i wysoka ekonomicznos¢.

Bardzo duza zywotnos¢. Ziarno scierne:

Weglik krzemu C
Obrabiane materiaty:

Zeliwo, zendra odlewnicza, beton, twarde

stopy aluminium

D U EAN H Maks. dop. liczba obr. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]
Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) I — ]
115 7,2 471135 22,23 13 300 10 E 115-7 SG CAST+STONE
125 7,2 643303 22,23 12 200 10 E 125-7 SG CAST+STONE
180 7,2 471173 22,23 8 500 10 E 180-7 SG CAST+STONE
230 7,2 329290 22,23 6 600 10 E 230-7 SG CAST+STONE

601 6



PFERD

Sciernice tarczowe do zdzierania
Linia wydajna SG % % % ¥¢

ZIRKON SG CAST + STEEL % % % 3¢

Profesjonalne narzedzie o znakomitych wiasciwosciach szlifujacych i bardzo dobrej trwatosci. Ziarno
scierne korund cyrkonowy. Wykorzystywane w odlewniach do prac przy obrébce Zeliwa i stali.

Zalety: Zadania obrébcze:
Dzieki bardzo dobrym zdolnosciom szlifier- Szlif powierzchniowy, obrébka spawdw,
skim narzedzie gwarantuje szybki postep obrébka spawéw pachwinowych, wybieranie
procesu pracy i wysoka ekonomicznos¢. spawow, fazowanie, odgratowywanie
Bardzo duza zywotnos¢. . .
Ziarno scierne:
Obrabiane materiaty: Korund cyrkonowy Z i korund specjalny A
Zeliwo szare i sferoidalne (GG/GJL, GGG/GIS),

Zalecenia dot. uzycia:
Szerokos¢ 4,11 5,2 mm optymalnie
dostosowana do obrobki spawdw.

stal

D U EAN H Maks. dop. liczba obr. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]
Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) r —1 1

115 7,2 802359 22,23 13 300 10 E 115-7 ZIRKON SG CAST+STEEL

125 7,2 802380 22,23 12 200 10 E 125-7 ZIRKON SG CAST+STEEL

180 7,2 470435 22,23 8 500 10 E 180-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
8,3 470480 22,23 8 500 10 E 180-8 ZIRKON SG CAST+STEEL

230 41 640760 22,23 6 600 10 E 230-4,1 ZIRKON SG CAST+STEEL
5,2 640876 22,23 6 600 10 E 230-5,2 ZIRKON SG CAST+STEEL
7,2 470459 22,23 6 600 10 E 230-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
8,3 470503 22,23 6 600 10 E 230-8 ZIRKON SG CAST+STEEL

ZIRKON SG CAST % % % ¢

Profesjonalne narzedzie o znakomitych wiasciwosciach szlifujacych i doskonatej trwatosci. Ziarno
Scierne korund cyrkonowy. Wykorzystywane w odlewniach do prac przy obrébce zeliwa.

Zalety: Zadania obrébcze:
Dzieki ponadprzecietnym zdolnosciom szli- Szlif powierzchniowy, fazowanie,
fujacym nastepuje szybszy postep procesu odgratowywanie
pracy przy zachowaniu wysokiej ekonomicz- . L.
nosd. Ziarno scierne:

Znakomita trwatose. Korund cyrkonowy Z, korund specjalny A
i weglik krzemu C

Obrabiane materiaty:

Zeliwo szare i sferoidalne (GG/GIL, GGG/GJS),

zendra odlewnicza

D U EAN H Maks. dop. liczba obr. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min™]
Wykonanie odgiete E (ksztatt 27) r —1 1
180 7.2 640906 22,23 8 500 10 E 180-7 ZIRKON SG CAST
8,3 802403 22,23 8 500 10 E 180-8 ZIRKON SG CAST
230 7.2 640890 22,23 6 600 10 E 230-7 ZIRKON SG CAST
8,3 802410 22,23 6 600 10 E 230-8 ZIRKON SG CAST

Sciernice DUODISC do ciecia
i odgratowywania zeliwa
szarego i sferoidalnego
znajduja sie na stronie 25.
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Sciernice garnkowe
Linia wydajna SG % % % ¥¢

Wyboér grupy produktéw

Zadanie obrobcze

Szlif powierzchniowy

SG STEELOX A 16

Obrébka spawow
Fazowanie

Odgratowywanie

SG STEELOX A 24
SG STEELOX A 36/80

SG STEELOX A 16

SG STEELOX A 24
SG STEELOX A 36/80

SG CAST + STONE C 24
SG CAST + STONE C 30 -

PFERD

Stal Stal nierdzewna Zeliwo Kamien
(STEEL) (INOX) (%)) (STONE)

SG CAST + STONE C 16

SG CAST + STONE C 16-80

SG CAST + STONE C 60/80

3

SG STEELOX % % % ¥¢

IT Sciernica garnkowa o wysokich wiasciwosciach szlifujacych i duzej zywotnosci.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrobcze:
Obrébka spawdw, fazowanie,
odgratowywanie, szlif powierzchniowy

Ziarno scierne:
Korund A

Form 11
Zalecenia dot. uzycia:
Podczas obrébki spoin nalezy lekko
Zalety: przechyli¢ narzedzie.
Wysokie zdolnosci szlifujace. Wskazowki dot. bezpieczenistwa:
Duza zywotnosc. Maks. dopuszczalna predko$¢ obrotowa
wynosi 50 m/s.
D Wielkosé EAN H [mm]/ T W Maks. dop. liczba obr. Oznaczenie
[mm] ziarna 4007220 gwint [mm] [mm] [min]
Sciernice garnkowe ETT (ksztatt 6)
80 36 698419 22.23 27 8 11 900 5 50 ETT 80-8 A 36 SG STEELOX
80 164785 22.23 27 8 11 900 5 50 ETT 80-8 A 80 SG STEELOX
Sciernica garnkowa ETT (ksztatt 11)
110 16 164730 22.23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 A 16 SG STEELOX
24 803103 22.23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 A 24 SG STEELOX
36 803127 22.23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 A 36 SG STEELOX
125 16 164747 M14 51 25 7 600 2 50 ETT 125-25 A 16 SG STEELOX/M14
———H SG CAST + STONE % % % ¥¢
TT Sciernica garnkowa o wysokich wiasciwosciach szlifujacych i duzej zywotnosci.
Tw 5 C Zalety: Ziarno scierne:
Form 6 Wysokie zdolnosci szlifujace. Weglik krzemu C
Duza 7 tnosc.
—H 28 zywotnosc Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

=)
o

Obrabiane materiaty:
Zeliwo, zendra odlewnicza, beton, kamien

Zadania obrobcze:
Fazowanie, odgratowywanie, szlif

Maks. dopuszczalna predkos¢ obrotowa
wynosi 50 m/s.

Form 11 powierzchniowy
D Wielkos¢ EAN H T W Maks. dop. liczba obr. Oznaczenie
[mm] ziarna 4007220 [mm] [mm] [mm] [min]
Sciernice garnkowe ETT (ksztatt 6)
80 80 164822 22,23 27 8 11 900 5 50 ETT 80-8 C 80 SG CAST+STONE
Sciernica garnkowa ETT (ksztatt 11)
110 16 164808 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 C 16 SG CAST+STONE
24 803134 22,23 55, 20 8 600 2 50 ETT 110-20 C 24 SG CAST+STONE
30 164815 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 C 30 SG CAST+STONE
60 803141 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 C 60 SG CAST+STONE

| 6



PFERD
- K Krazki $cierne
Linia wydajna SG % % % ¥¢

SG STEEL + INOX + CAST % % v

Krazek scierny o wysokich wiasciwosciach szlifujacych i duzej zywotnosci. Idealny do obrobki
miejsc trudno dostepnych.

Ziarno scierne:
Korund A

Wskazéwki dot. zamawiania:
Odpowiednie trzpienie mocujace nalezy
zamawia¢ oddzielnie.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Wraz z zamontowanym trzpieniem mocu-
jacym stosowa¢ na szlifierkach prostych do
maksymalnej dopuszczalnej ilosci obrotéw.
Tylko do szlifu obwodowego.

Zalety: W pneumatycznych szlifierkach prostych
Wysokie zdolnosci szlifujace. nalezy stosowac krazki $cierne o $rednicy od
Duza zywotnosc. 50 mm z ostona ochronng (ISO 11148-7).

W elektrycznych szlifierkach prostych nalezy
stosowac krazki $cierne o $rednicy powyzej
55 mm z ostona ochronna (EN 60745-2-3).

Obrabiane materiaty:
Stal, staliwo, stal nierdzewna (INOX), zeliwo

Zadania obrdbcze:
Obrébka spawdw, fazowanie,
odgratowywanie, wybieranie spawow

D T H EAN Maks. dop. liczba obr. Pasujace @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 [min] uchwyty
Wykonanie ER (Ksztatt 1) [ I I ]
30 4,2 6,0 165423 51 000 BO 6/6 3-10 20 ER 30-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
6,2 6,0 165430 51 000 BO 6/6 3-10 20 ER 30-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
40 4,2 6,0 165447 38 200 BO 6/6 3-10 20 ER 40-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
6,2 6,0 165454 38 200 BO 6/6 3-10 20 ER 40-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
50 6,2 6,0 165461 30 600 BO 6/6 3-10 20 ER 50-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
10,5 6,0 165485 30 600 BO 6/6 3-10 20 ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
10,5 10,0 165492 30600 BO 8/10 6-20 20 ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
70 6,2 10,0 165508 21800 BO 8/10 6-20, 20 ER 70-6 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
BO 8/10 4-8
8,7 10,0 165805 21800 BO 8/10 6-20, 20 ER 70-8 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
BO 8/10 4-8
10,5 10,0 165515 21800 BO 8/106-20 20 ER 70-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
15,7 10,0 165539 21800 BO 8/106-20 20 ER 70-15 SG STEEL+INOX+CAST/10,0

Trzpienie mocujace dla krazkéw sciernych

Trzpienie do zamocowania sciernic na szlifierkach prostych. Solidna konstrukcja, wysoka
odpornos¢ trzpienia na pekanie.

Srednica Maks. dop. Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
narzedzia liczba obr. Nalezy przestrzega¢ maksymalnej
[mm] [min-] ilosci obrotow Sciernicy i jej trzpienia
30 31 800 mocujacego — decydujaca jest najnizsza
wartos¢ (patrz tabela).
40 23900
50 19 100
70 13 600
S Pasuje do tarcz T EAN Oznaczenie
[mm] z otworem [mm] 4007220
[mm]
6 6 3-10 297650 1 BO 6/6 3-10
8 10 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20

4-8 103623 1 BO 8/10 4-8
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